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Deutsch

Beim Lesen der Gebrauchsanleitung
Bildseiten herausklappen.

English

Fold out the picture pages

when reading the user instructions.
Francais

Lorsque vous lisez le manuel d’utilisation,
veuillez déplier les pages d’illustration.

Italiano
Per leggere le istruzioni per I'uso

aprire le pagine ripiegate contenenti le figure.

Espaiol
Al consultar el manual de instrucciones
abrir la hoja plegable.

Nederlands

Bij het lezen van de gebruiksaanwijzing
pagina’s met afbeeldingen uitklappen.

Dansk
Nar brugsanvisningen lzeses,
skal billedsiderne klappes ud.

Svenska

Vid lasning av bruksanvisningen,
fall ut bildsidoma.

Cesky
P¥i &teni navodu k obsluze rozloZit
stranky s obrazky.

Tirkce

Kullanma Talimatinin okunmasi esnasinda
resim sayfalarini disar ¢ikartin.

Polski

Przy czytaniu instrukcji obstugi otworzyé
strony ze zdjeciami.

Pycckui
[Mpn 4TeHun pyKkoBOACTBA MO 3KCnyaTaumm

npocb6a OTKPbIBaTb CTPAHULEI C PUCYHKAMMU.
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Bedienungsanleitung
Langhals-Winkelbohr-
maschine WB 220/E

Sehr geehrter Kunde!

Mit der WB 220/E haben sie ein
ideales Werkzeug erworben, mit
dem Sie an bisher unzugénglichen
Stellen arbeiten kénnen. Mit Hilfe
des umfangreichen im Handel er-
héltlichen Zubehdrs sind Arbeiten
moglich wie Bohren, Schleifen, Frésen
und Polieren. Der Gehausekopf aus
Alu-DruckguB zusammen mit den
sechs mitgelieferten Prézisions-
spannzangen erlaubt héchste
Préazision, auch bei extremer
Belastung.

Gesamtansicht (Fig. 1)

1. Drehzahlreglerknopf

2. EIN-AUS-Schalter

3. Geréateblgel

4. AnschluBkabel

5. Arretierknopf

6. Stahlspannzangen

7. Uberwurfmutter fiir Spannzangen

Technische Daten

Motor:

Spannung: 220-240V
Leistungsaufnahme: 100 Watt
Drehzahl: 3.000 bis 15.000/min
Gewicht: 550 g
Gerauschentwicklung: <70dB (A)
Vibration am Griff < 2,5 m/s?

Zubehor (enthalten)
Spannzangen fir 1,0-1,5-2,0 -
2,4 — 3,0 und 3,2 mm Schafte

Bedienung

Werkzeug einspannen, wechseln

Achtung!

Vor dem Werkzeugwechsel
Netzstecker ziehen.

Arretierknopf 1 (Fig. 2) niemals
drlicken, solange das Gerat lauft.

1. Uberwurfmutter 2 leicht nach
links oder rechts drehen und
dabei gleichzeitig den Arretierknopf
1 drlicken, bis dieser
einrastet.

2. Uberwurfmutter abschrauben.

3. Gewlinschte Spannzange 3 mit
passendem Einsatzwerkzeug 4
einfiihren und Uberwurfmutter
wieder festziehen.

Hinweis:

Alle Einsatzwerkzeuge so kurz wie
maoglich einspannen. Lang heraus-
stehende Schéfte verbiegen leicht und
verursachen schlechten Rundlauf.

Nur in trockenen Raumen
benutzen
Schutzklasse Il-Gerat @

Bitte Gerat nicht Gber den
Hausmdll entsorgen!
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Arbeiten mit dem Gerat

Achtung:

Verletzungsgefahr! Nicht ohne Schutz-
brille arbeiten.

Nicht mit beschadigten Schleifschei-
ben oder verbogenen Schéaften
arbeiten.

Stumpfe Werkzeuge rechtzeitig
auswechseln.

Bei starkem Staubanfall bzw. gesund-
heitsschadlichen Stauben Schutzmas-
ke tragen.

1. Gerdt am Schalter 2 (Fig. 3) ein-
schalten und die der Arbeit ent-
sprechende Drehzahl am Knopf 1
einstellen.

Hinweis!

Kein hoher AnpreBdruck, sondern
richtige und gleichméBige Drehzahl
bringt hohe Schleifleistung.

Kleine Fraser / Stifte = hohe Drehzahl

GroBe Fréaser / Stifte = niedrige
Drehzahl

2. Gerat so halten (Fig. 4), daB3 die
Liftungsschlitze 1 nicht verdeckt
werden.

Hinweis!

Bei Uberhitzung die Maschine
unbedingt ausschalten und abkihlen
lassen.

Entsorgung:
Bitte entsorgen Sie das Gerat nicht
Uber den Hausmiill! Das Gerét enthalt
Wertstoffe, die recycelt werden
kénnen. Bei Fragen dazu wenden
Sie sich bitte an lhre lokalen Ent-
sorgungsunternehmen oder andere
entsprechenden kommunalen
Einrichtungen.

EG-Konformitatserkldrung

Wir erklaren in alleiniger Verantwor-
tung, daB dieses Produkt mit den
folgenden EG-Richtlinien Uberein-
stimmt.

¢ EU-Niederspannungsrichtlinie
2006/95/EG
Angewandte Normen:
DIN EN 60745-1 / 06.2007
DIN EN 60745-2-1 / 06.2007

¢ EU-EMV-Richtlinie 2004/108/EG
Angewandte Normen:
DIN EN 55014-1 / 06.2007
DIN EN 55014-2 / 08.2002
DIN EN 61000-3-2 / 10.2006
DIN EN 61000-3-3 / 06.2006

¢ EU-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
Angewandte Normen:
DIN EN 60745-1 / 06.2007
DIN EN 60745-2-1 / 06.2007
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Dipl.-Ing. J6rg Wagner
10.03.2009
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Operating instructions
for the WB 220/E long-
neck angle drill

Dear Customer,

Congratulations on your purchase of a
new WB 220/E, an ideal tool for use in
hard-to-reach areas. With the help of
our comprehensive line of access-
ories, you can perform a range of
operations, including boring, grinding,
milling and polishing. The diecast
aluminium housing head, together
with the six supplied precision collet
chucks, permit ultra-high precision
work, even under extreme loads.

General view (Fig. 1)

. Adjustable speed dial

. ON/OFF switch

Bow

. Connecting cable

. Locking button

. Steel collet chucks

. Union nut for collet chucks

No O h®N

Technical data

Motor:

Voltage: 220-240V
Power consumption: 100 watt
Rpm: 3,000 to 15,000/min
Weight: 550 ¢
Noise emission: <70dB (A)
Vibration at handle: <2.5m/s?

Accessories (included)

Collet chucks for 1.0, 1.5, 2.0, 2.4, 3.0
and 3.2 mm shanks

Operation

Clamping and replacing insert units

Important

Unplug drill before replacing insert
units.

Never press locking button 1 (Fig. 2)
with the drill in operation.

1. Rotate union nut 2 slightly to the
left or right while simultaneously
pressing locking button 1 until it
engages.

. Unscrew union nut.

3. Insert desired collet chuck 3 with

corresponding insert unit 4 and re-
tighten union nut.

N

Note:

All insert units must be tightened with
as little overhang as possible. Long
protruding shanks bend easily and
cause untrue running.

For use in dry environments only &
Protection class Il device @

Please do not dispose off
the machine!

N



Working with the drill

Important:

Risk of injury. Do not operate this drill
unless you are wearing protective
goggles.

Never work with damaged grinding
discs or bent shanks.

Replace dull insert units promptly.

In the event of heavy dust ratio or
harmful dust particles, wear a dust
mask.

1. Switch drill on at switch 2 (Fig. 3)
and select the appropriate speed at
dial 1.

Note:

Never use excessive bearing pressure.
Correct, uniform speed facilitates opti-
mum grinding.

Small milling cutters/shanks =
high speed

Large milling cutters/shanks =
low speed

2. Hold drill as shown in Fig. 4 so as
not to obstruct the ventilation slits 1.

Note:

If the drill overheats, switch it off
immediately and allow it to cool.

Disposal:
Please do not dispose of the device in
domestic waste! The device contains
valuable substances that can be
recycled. If you have any questions
about this, please contact your
local waste management enterprise
or other corresponding municipal
facilities.

EC Declaration of Conformity

We declare that this product conforms
with the following EC guidelines:

¢ EG-low voltage regulation
2006/95/EWG
DIN EN 60745-1 / 06.2007
DIN EN 60745-2-1 / 06.2007

¢ EC-EMV-regulation 2004/108/EWG
DIN EN 55014-1 / 06.2007
DIN EN 55014-2 / 08.2002
DIN EN 61000-3-2 / 10.2006
DIN EN 61000-3-3 / 06.2006

¢ EC machine regulation
2006/42/EWG

DIN EN 60745-1 / 06.2007
DIN EN 60745-2-1 / 06.2007

Q’W

Dipl.-Ing. J6rg Wagner
10.03.2009

PROXXON S.A.
Equipment Safety Division



(F)Mode d'emploi de la per-
ceuse d'angle a long col
WB 220/E

Cher client,

Félicitations, vous venez d'acquérir la
perceuse d'angle WB 220/E, I'outil
idéal vous permettant d'atteindre des
endroits jusque-la inaccessibles. Les
travaux de percage, meulage, fraisage
et polissage sont a portée de tous,
grace au large éventail d'accessoires
disponibles en magasin. La téte du
boitier en alu coulé sous pression et
les six pinces de serrage de précision,
fournies avec I'appareil, garantissent
un travail de grande précision
également dans des conditions
extrémes.

Vue d'ensembile : (fig. 1)

1. Bouton de réglage de la vitesse de
rotation

. Interrupteur MARCHE/ARRET

. Boucle pour suspendre |'appareil

. Cordon d'alimentation réseau

. Bouton d'arrét

. Pinces de serrage en acier

. Ecrou-raccord pour pinces de
serrage

NOoO Ok~ WD

Caractéristiques techniques :

Moteur
Tension : 220 a 240V
Puissance absorbée : 100 watts

Vitesse de rotation : 3 000 a 15 000/min

Poids : 550 g
Niveau sonore : <70dB(A)
Vibrations & la poignée <2,5m/s?

Accessoires (fournis)

Pinces de serrage pour des queues
de1,0;1,5;2,0;2,4 et 3,2 mmde
diametre.

Manipulation

Serrez I'outil, changez-le

Attention !

Débranchez |'appareil avant de
changer ['outil.

N'appuyez jamais sur le bouton
d'arrét 1 (fig. 2) tant que I'appareil est
en marche.

1. Tournez légérement I'écrou-
raccord 2 vers la gauche ou la
droite tout en appuyant sur le
bouton d'arrét 1, jusqu'a ce que ce
dernier s'enclenche.

2. Dévissez I'écrou raccord.

3. Insérez la pince de serrage 3 choisie
avec |'outil 4 et revissez a fond
I'écrou-raccord.

Remarque :
Serrez tous les outils au plus prés
possible. Des queues dépassant de
beaucoup se plient facilement et
nuisent a la concentricité.

Pour une utilisation dans un &
endroit sec uniquement

Appareil de catégorie @
de protection I

Ne pas jeter la machine avec
les ordures ménageéres!

B4



Utilisation de I'appareil

Attention !

Risque de blessures | Ne travaillez
pas sans lunettes de protection.
N'utilisez pas des feuilles abrasives
abimées ou des queues tordues.
Changez a temps les outils émoussés.
En cas de poussiére importante ou de
poussiéres nocives, portez un masque
de protection.

1. Mettez en marche I'appareil en
appuyant sur l'interrupteur 2 (fig. 3)
et réglez la vitesse de rotation
nécessaire a l'opération au moyen
du bouton 1.

Remarque :

Vous n'obtiendrez une haute perform-
ance de meulage qu'en n'utilisant une
vitesse de rotation correcte et régu-
liere et non pas en ayant recours a
une forte pression.

Fraises/goupilles de petite taille =
vitesse de rotation élevée

Fraises/goupilles de grande taille =
vitesse de rotation faible

2. Tenez |'appareil de maniére a ne pas
couvrir les fentes de ventilation 1.

Remarque :
En cas de surchauffe de I'appareil,
éteignez-le immédiatement et laissez-
le refroidir.

Elimination :
N’éliminez pas I'appareil en méme
temps que les ordures ménageres !
L’appareil comporte des matériaux
recyclables. Si vous avez des
questions a ce sujet, adressez-vous
aux entreprises locales d’élimination
des déchets ou a d’autres institutions
communales correspondantes.

Déclaration de conformité CE

Nous déclarons, sous notre entiere
responsabilité, que ce produit est con-
forme aux directives CE suivantes :

¢ Directives CE en matiére de
basse tension 2006/95/CEE
DIN EN 60745-1 / 06.2007
DIN EN 60745-2-1 / 06.2007

¢ Directive CE sur la compatibilité
électromagnétique 2004/108/CEE
DIN EN 55014-1 / 06.2007
DIN EN 55014-2 / 08.2002
DIN EN 61000-3-2 / 10.2006
DIN EN 61000-3-3 / 06.2006

¢ Directive CE sur les machines
2006/42/CEE

DIN EN 60745-1 / 06.2007
DIN EN 60745-2-1 / 06.2007

f
,Z y

Joérg Wagner, ingénieur diplomé

10.03.2009

PROXXON S.A
Service Sécurité des appareils



(D Istruzioni per I'uso del
trapano smerigliatore
angolare a collo lungo
WB 220/E

Egregio cliente!

Con il WB 220/E Lei ha acquistato un
attrezzo ideale, con il quale € possibile
lavorare nei punti finora inaccessibili.
Grazie alla moltitudine degli accessori
reperibili in commercio, & possibile
eseguire lavori di trapanatura, di sme-
rigliatura, di fresatura e di lucidatura.
La testina in pressofusione di alluminio
fornita con sei pinze di serraggio di
precisione consente la massima
precisione, anche lavorando sotto
condizioni estreme.

Panoramica complessiva (Fig. 1)

1. Pulsante di regolazione del numero
di giri

2. Interruttore di ACCENSIONE-
SPEGNIMENTO

. Staffa dell'attrezzo

. Cavo di allacciamento

. Pulsante di bloccaggio

. Pinze di serraggio in acciaio

. Dado arisvolto per le pinze di
serraggio

~NOoO Ok~ W

Dati tecnici

Motore:

Tensione: 220-240V
Potenza assorbita: 100 Watt

Numero di giri: da 3.000 a 15.000/min
Peso: 550 g
Sviluppo dei rumori: <70dB (A)
Vibrazioni allimpugnatura: <2,5 m/s?

-10-

Accessori (inclusi)

Pinze di serraggio in acciaio per
gambida1,0-15-2,0-2,4-3,0
e 3,2 mm.

Uso

Bloccaggio e sostituzione
dell'utensile

Attenzione!

Prima della sostituzione dell’'utensile
staccare la spina per la presa di
corrente!

Non premere mai il pulsante di bloc-
caggio 1 (Fig. 2), per tutto il tempo in
cui il dispositivo € azionato.

1. Far ruotare leggermente il dado di
risvolto 2 verso sinistra o verso
destra, premendo contemporanea-
mente il pulsante di bloccaggio 1,
fino allo scatto in posizione.

. Svitare il dado di risvolto.

3. Introdurre la pinza di serraggio 3

con |'utensile da adoperare 4 adatto
e serrare nuovamente il dado di
risvolto.

N

Nota:

Tenere serrati tutti gli utensili che si
impiegano il piu brevemente possibile.
| gambi lunghi e sporgenti si curvano
facilmente, provocando una rotazione
concentrica non corretta.

Uso consentito solo in ambienti asciutti &

Classe di protezione apparecchio Il IEI

Alla fine della vita dell’'utensile non gettarlo

nella spazzatura normale bensi nella ;'v;
apposita raccolta differenziatal >



Per lavorare con I’'apparecchio

Attenzione:

Pericolo di lesioni! Usare sempre gl
occhiali protettivi.

Non lavorare mai con mole danneg-
giate o con gambi ricurvi.

Sostituire in tempo gli utensili
consumati.

Nel caso in cui venga prodotta molta
polvere, o polveri dannose alla salute,
indossare la maschera di protezione.

1. Inserire l'interruttore del dispositivo
2 (Fig. 3) e impostare il numero di
giri sul pulsante 1, conformemente
al lavoro da eseguire.

Nota:

Prestazioni elevate di smerigliatura si
ottengono con un numero di giri
corretto ed uniforme, e mai con una
forte pressione di appoggio.

Frese/punte piccole =
alto numero di giri

Frese/punte grandi =
basso numero di giri

2. Sorreggere |'apparecchio in modo
tale (Fig. 4) che le feritoie di ven-
tilazione 1 non vengano coperte.

Nota:

In caso di surriscaldamento, disinser-
ire immediatamente I'apparecchio e
lasciarlo raffreddare.

Smaltimento:
Non smaltire I’'apparecchio con i rifiuti

domestici. L’apparecchio contiene dei

materiali che possono essere riciclati.
In caso di domande in proposito
rivolgersi all’azienda locale per lo

smaltimento oppure ai corrispondenti
enti comunali.

Dichiarazione di conformita CE
Dichiariamo, sotto la nostra respons-

abilita, che questo prodotto & con-
forme alle seguenti norme CE.

¢ Direttiva CE relativa alla bassa
tensione 2006/95/EG
DIN EN 60745-1 / 06.2007
DIN EN 60745-2-1 / 06.2007

¢ Direttiva CE CEM (compatibilita
elettromagnetica) 2004/108/CEE
DIN EN 55014-1 / 06.2007
DIN EN 55014-2 / 08.2002
DIN EN 61000-3-2 / 10.2006
DIN EN 61000-3-3 / 06.2006

¢ Direttiva CE relativa ai macchinari
2006/42/CEE
DIN EN 60745-1 / 06.2007
DIN EN 60745-2-1 / 06.2007

Ing. J6rg Wagner
10.03.2009

PROXXON S.A.
Settore di attivita: sicurezza delle macchine
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(E) Instrucciones de Ser-
vicio para la taladradora
de codo de cuello largo
WB 220/E

iEstimado cliente!

Con la taladradora WB 220/E usted
ha adquirido una herramienta ideal,
con la cual tiene la posibilidad de
trabajar en zonas antes inaccesibles.
Con la ayuda de una amplia variedad
de accesorios adquiribles en el mer-
cado, es posible taladrar, lijar, fresar y
pulir. El cabezal de la carcasa de alu-
minio inyectado junto con las 6 pinzas
tensoras de precision suministradas
permiten, - incluso bajo condiciones
de carga extremas, - trabajar con la
mas alta precision.

Vista de conjunto (Fig. 1)

1. Botdn regulador del régimen de
revoluciones

2. Conmutador CONECTADOR -
DESCONECTADOR

. Estribo del aparato

. Cable de conexién

. Botén de inmovilizacién

. Pinzas tensoras de acero

. Tuerca de racor para pinzas tensoras

~NOoO Ok~ W

Datos técnicos

Motor:
Tensién: 220-240V
Consumo de potencia: 100 vatios
Régimen de revoluciones: 3.000 a
15.000/rpm
Peso: 550 ¢
Emision de ruido: <70dB (A)
Vibracién del mango: <2,5 m/s?

-2 -

Accesorio (incluido)

Pinzas tensoras para vastagos de 1,0
-15-2,0-2,4-3,0y 3,2 mm

Manejo

Fijacion y cambio del til

iAtencion!
Antes de cambiar el util, extraer el en-
chufe de la red.
Nunca presionar el botén de inmovili-
zacién 1 (Fig. 2) mientras el aparato
esté en marcha.

1. Girar la tuerca de racor 2 con
suavidad a la izquierda o a la
derecha apretando al mismo
tiempo el botén de inmovilizacion
1, hasta que éste encastre.

. Destornillar la tuerca de racor.

3. Introducir la pinza tensora 3 dese-
ada con el util de insercion 4 ade-
cuado, y apretar nuevamente la
tuerca de racor.

N

Indicacion:

Ajustar todos los Utiles de insercién
de la manera mas corta posible. Los
vastagos largos que sobresalen se
deforman con facilidad y provocan
una marcha circular incorrecta.

Sélo para utilizacién en
recintos secos

Aparato con clase de @
proteccion i

Por favor no deshacerse de esta {7

magquina arrojandola a la basural ’o!



El trabajo con el aparato

Atencion:

iPeligro de lesiones! No trabajar sin
gafas protectoras.

No trabajar con discos lijadores
danados o vastagos deformados.
Cambiar a tiempo los utiles sin filo.
En caso de una concentracién
elevada de polvo o de polvo nocivo
para la salud, utilizar una mascara
protectora.

1. Conectar el aparato con el conmu-
tador 2 (Fig. 3) y ajustar el régimen
de revoluciones correspondiente
para el trabajo a realizar en el
botén 1.

iIndicacion!
Un buen rendimiento de los trabajos
de lijado se obtiene utilizando un ré-
gimen de revoluciones correcto y uni-
forme, y no a base de aplicar una pre-
sion elevada.

Fresas /muelas pequefas =
régimen de revoluciones alto

Fresas /muelas grandes =
régimen de revoluciones bajo

2. Sujetar el aparato de tal forma (Fig.
4) que la rejilla de ventilacién 1 no
quede cubierta.

iIndicacion!

En caso de que la maquina se sobre-
caliente, desconectarla indefectible-
mente y dejar que se enfrie.

Eliminacion:
iPor favor, no deseche el aparato
con la basura doméstica! El aparato
contiene materiales que se pueden
reciclar. En caso de dudas dirijase
a su centro de reciclado u otras
instituciones comunales
correspondientes.

Declaracion de conformidad de la UE

Nosotros declaramos, bajo responsa-
bilidad exclusiva, que este producto
cumple con las siguientes directrices
de la UE:

¢ Directriz de baja tensiéon EG
2006/95/EWG
DIN EN 60745-1 / 06.2007
DIN EN 60745-2-1 / 06.2007

¢ Directriz EG-EMV 2004/108/EWG
DIN EN 55014-1 / 06.2007
DIN EN 55014-2 / 08.2002
DIN EN 61000-3-2 / 10.2006
DIN EN 61000-3-3 / 06.2006

¢ Directriz de maquinas EG
2006/42/EWG
DIN EN 60745-1 / 06.2007
DIN EN 60745-2-1 / 06.2007

,l.'" 4‘:&\
,/Q'V

Ingeniero, Jérg Wagner

10.03.2009
PROXXON S.A.

Campo de actividades de seguridad de
aparatos

-13 -



Gebruiksaanwijzing
haakse boormachine
met lange hals WB
220/E

Geachte klant,

Met de WB 220/E hebt u een ideaal
gereedschap aangeschaft dat u in
staat stelt plaatsen te bewerken die
tot nu toe niet toegankelijk waren. Met
behulp van de talrijke in de handel
verkrijgbare accessoires kunt u boren,
slijpen, frezen en polijsten. Door het
frontdeel van aluminium-persgietwerk
en de zes meegeleverde precisie-
spantangen is zeer precies werken
mogelijk, ook bij extreme belasting.

Overzicht (Fig. 1)

. Toerentalregelknop

. AAN-UIT-schakelaar

. Beugel

. Netsnoer

. Arréteerknop

. Spantangen

. Wartelmoer voor spantangen

NO Ok~ WD =2

Technische gegevens

Motor:

Spanning: 220-240V
Opgenomen vermogen: 100 watt
Toerental: 3.000 tot 15.000/min
Gewicht: 550 g
Geluidsniveau: <70dB (A)

Vibratie bij de handgreep: < 2,5 m/s?

-14 -

Accessoires (meegeleverd)
Spantangen voor 1,0 -1,5-2,0 -
2,4 - 3,0 en 3,2 mm schachten

Bediening

Gereedschap inspannen, wisselen

Let op!
Trek de stekker uit het stopcontact,
voordat u gereedschap wisselt.
Druk arréteerknop 1 (Fig. 2) nooit in
terwijl het apparaat loopt.

1. Draai wartelmoer 2 iets naar links of
naar rechts en druk tegelijkertijd op
arréteerknop 1 tot deze vastklikt.

2. Schroef de wartelmoer eraf.

3. Steek de gewenste spantang 3 met
passend gereedschap 4 in de boor-
machine en draai de wartelmoer
weer stevig vast.

Aanwijzing:
Span alle gereedschappen zo kort
mogelijk in. Ver uitstekende schachten
buigen snel krom en zorgen voor een
slechte rondloop.

Alleen voor toepassing in &
droge ruimtes

Beveiligingsklasse Il apparat @

Gelieve niet met het Huisvuil
mee te geven!

5



Gebruik van het apparaat

Let op:

Gevaar voor verwondingen! Werk niet
zonder veiligheidsbril.

Werk niet met beschadigde slijp-
schijven of verbogen schachten.
Vervang bot gereedschap op tijd.
Draag een veiligheidsmasker bij sterke
stofontwikkeling of bij stoffen die
schadelijk zijn voor de gezondheid.

1. Schakel het apparaat in met scha-
kelaar 2 (Fig. 3) en pas het toerental
met knop 1 aan het te verrichten
werk aan.

Aanwijzing!
Het beste slijpresultaat wordt niet ver-
kregen door een grote aandrukkracht,
maar door een juist en gelijkmatig
toerental.

Kleine freesbeitels / pennen =
hoog toerental

Grote freesbeitels / pennen =
laag toerental

2. Houd het apparaat zo vast (Fig. 4)
dat de ventilatiesleuven 1 niet
worden bedekt.

Aanwijzing!
Schakel de machine bij oververhitting
altijd onmiddellijk uit en laat de ma-
chine afkoelen.

Afval afvoeren:

Voer het toestel niet via de huisafval
afl Het toestel omvat grondstoffen die
recyclet kunnen worden. Bij vragen
hieromtrent richt u zich alstublieft

aan uw plaatselijk afvalbedrijf of

aan andere passende gemeentelijke
voorzieningen.

EG-conformiteitsverklaring

Wij verklaren onder onze eigen verant-
woording dat dit product voldoet aan
de volgende EG-richtlijnen:

¢ EG-laagspanningsrichtlijn
2006/95/EEG
DIN EN 60745-1 / 06.2007
DIN EN 60745-2-1 / 06.2007

¢ EG-EMC-richtlijn 2004/108/EEG
DIN EN 55014-1 / 06.2007
DIN EN 55014-2 / 08.2002
DIN EN 61000-3-2 / 10.2006
DIN EN 61000-3-3 / 06.2006

¢ EG-machinerichtlijn 2006/42/EEG
DIN EN 60745-1 / 06.2007
DIN EN 60745-2-1 / 06.2007

Dipl.-Ing. J6rg Wagner
10.03.2009

PROXXON S.A.
Afdeling apparaatveiligheid
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Betjeningsvejledning,
langhalset vinkelbore-
maskine WB 220/E

Med WB 220/E har De erhvervet et
ideelt stykke veerktej, som De kan
arbejde med pa hidtil utilgeengelige
steder. Vha. det omfattende tilbeher,
der er i handlen, kan der bores, slibes,
freeses og poleres. Pga. husets top,
der er af aluminiumstrykstgbning, og
de seks medleverede praecisions-
speendetaenger, opnas den hgjeste
preecision - ogsa ved ekstrem
belastning.

Helhedsbillede (fig. 1)

. Reguleringsknap til omdrejningstal
. TIL-FRA-kontakt

. Apparatbgijle

. Tilslutningsledning

. Laseknap

. Stalspaendeteenger

. Omlgbermgtrik til speendetaenger

NOoO Ok~ W =

Tekniske data

Motor:

Speaending: 220-240V
Effektoptagelse: 100 watt
Omdrejningstal: 3.000 til 15.000/min.
Veegt: 550 ¢
Stoejudvikling: <70dB (A)
Vibration p& skaftet <2,5 m/s?
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Tilbehor (del af maskinen)
Spaendetaenger til 1,0-1,5-2,0 -
2,4 - 3,0 og 3,2 mm skafter

Betjening

Fastspzaending og udskiftning af
veerktoj

Vigtigt!
Treek netstikket ud, inden der skiftes
veerktgj.
Tryk aldrig pa laseknappen 1 (fig. 2),
nar apparatet arbejder.

1. Drej omlgbermeotrikken 2 lidt til ven-
stre eller hgjre, og tryk samtidig pa
laseknappen 1, til denne gér i hak.

2. Skru omlgbermegtrikken af.

3. Indfer den gnskede spaendetang 3
med passende indsats 4, og spand
omlgbermgtrikken igen.

Bemeerk!

Speaend alle indsatser fast s kort som
muligt. Skafter, der rager langt frem,
bgjer let og forarsager darlig koncen-
tricitet.

Ma& kun benyttes i tarre rum &
Beskyttelsesklasse Il apparat @

Apparatet mé ikke bortskaffes
i den daglige renovation!

B4



Arbejde med apparatet

Vigtigt!
Fare for kvaestelse! Arbejd altid med
beskyttelsesbriller.
Arbejd ikke med beskadigede slibe-
skiver eller bgjede skafter.
Udskift stumpe veerktgijer rettidigt.
Brug beskyttelsesmaske ved kraftige
stavskyer eller sundhedsskadeligt
stov.

1. Sla apparatet til pa kontakten 2
(fig- 3), og indstil omdrejningstallet
pa knappen 1, s& det passer til
arbejdet.

Bemaeerk!

Arbejd ikke med et hgijt slibetryk - det
korrekte og ensartede omdrejningstal
giver storre slibeeffekt.

Sma3 freesere / stifter =
stort omdrejningstal

Store fraesere / stifter =
lille omdrejningstal

2. Hold apparatet saledes (fig. 4), at ud-

luftningsslidsen 1 ikke er daekket til.

Bemaerk!

Ved overophedning skal maskinen
absolut standses og kgle af.

Bortskaffelse:

Maskinen ma ikke smides i hushold-
ningsaffaldet! Maskinen indeholder
rastoffer, der kan recycles. Hvis De
har spargsmal til dette emne, bedes
De kontakte den lokale genbrugs-
station eller andre relevante instanser.

EU-konformitetserklaering

Vi erklaerer som eneansvarlige,
at dette produkt opfylder falgende
EU-direktiver:

EU-lavspaendingsdirektiv
2006/95/EQF

DIN EN 60745-1 / 06.2007
DIN EN 60745-2-1 / 06.2007

EU-EMV-direktiv 2004/108/EQF
DIN EN 55014-1 / 06.2007

DIN EN 55014-2 / 08.2002

DIN EN 61000-3-2 / 10.2006
DIN EN 61000-3-3 / 06.2006

EU-maskindirektiv 2006/42/EQF
DIN EN 60745-1 / 06.2007
DIN EN 60745-2-1 / 06.2007

Civilingenigr Jérg Wagner

10.03.2009

PROXXON S.A.
Forretningsomrade apparatsikkerhed
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(s)Bruksanvisning lang-
halsig-vinkelborrmaskin
WB 220/E

Basta kund!

Med WB 220/E har ni forvarvat ett
idealiskt verktyg, med den kan ni ar-
beta pa svaratkomliga stallen. Med
hjalp av ett omfattande, i handeln till-
géngligt, tillbehérsprogram mojliggdrs
arbeten som borrning, slipning, fras-
ning och polering. Maskinhuvudet av
aluminium tryckgods tillsammans med
sex medlevererade chuckar tillater
hdgsta precision, dven vid hdgsta
belastning.

Oversiktsbild (fig. 1)

. Tryckknapp for varvtalsreglering
. PA-AV-brytare

. Apparatbygel

. Anslutningskabel

. Lasknapp

. Stélchuck

. Kopplingsmutter fér chuck

NOoO Ok WO =

Tekniska data

Motor:

Spanning: 220-240V
Effektférbrukning: 100 Watt
Varvtal: 3.000 till 15.000/min
Vikt: 550 ¢
Ljudniva: <70dB (A)
Vibrationer pa handtag <2,5m/s?
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Tillbehor (innehall)
Chuck fér 1,0-1,5-2,0 -
2,4 - 3,0 och 3,2 mm: s skaft

Anvandning

Fasta och vaxla verktyg

Varning!

Fore verktygsvéxling lossas stickprop-
pen fran vagguttaget.

Lasknappen 1 (fig. 2) far aldrig tryckas
in s& lange verktyget roterar.

1. Kopplingsmutter 2 vrides latt mot
vanster eller héger samtidigt som
ldsknappen 1 halles intryckt tills den
l&ser.

2. Kopplingsmuttern skruvas loss.

3. Onskad chuck 3 med passande in-
satsverktyg 4 sattes in och kopp-
lingsmuttern dras fast.

Anvisning:
Alla insatsverktyg inspannes sa kort
som mojligt. Langt utstdende skaft
bojs latt och fororsakar dalig rotation.

Far bara anvandas i
torra utrymmen

Skyddsklass Il appara IEI

far inte slangas som avfall, utan

Foérbrukade och trasiga maskiner . .
V
de ska lamnas for atervinning!

G



Arbete med maskinen.

Varning:

Skaderisk! Arbeta inte utan skydds-
glasdgon.

Arbeta inte med skadade slipskivor
eller bdjda skaft.

Byt ut utslitna verktyg i god tid.
Skyddsmask skall anvandas vid kraftig
alt. halsofarlig dammutveckling.

1. Koppla in maskinen med brytare 2
(fig. 3) och stéll in fér arbetet fére-
skrivet varvtal med knapp 1.

Anvisning!
For att erhalla hogsta slipeffekt skall
sliptrycket anpassas sa varvtalet
forblir jAmnt.

Liten fras / stift = hogt varvtal
Stor fras / stift = 1agt varvtal

2. Hall maskinen (Fig. 4), sa
ventilationsdppningen 1 inte tacks.

Anvisning!
Vid 6verhettning skall maskinen
omedelbart frankopplas fér avkylning.

Avfallshantering:

Kasta inte maskinen i hushallsso-
pornal Maskinen innehaller material
som kan atervinnas. Vid fragor
angaende detta, var god vand dig
till ett lokalt atervinningsforetag eller
renhallningen i din kommun.

EG-konformitetsférklaring

Vi deklarerar med ensamt ansvar att
denna produkt dverensstdmmer med
féljande EG-riktlinjer

¢ EG-lagspanningsriktlinje
2006/95/EWG
DIN EN 60745-1 / 06.2007
DIN EN 60745-2-1 / 06.2007

¢ EG-EMV-riktlinje 2004/108/EG
DIN EN 55014-1 / 06.2007
DIN EN 55014-2 / 08.2002
DIN EN 61000-3-2 / 10.2006
DIN EN 61000-3-3 / 06.2006

¢ EG-maskinriktlinje 2006/42/EG
DIN EN 60745-1 / 06.2007
DIN EN 60745-2-1 / 06.2007

"
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Dipl.-Ing. Jérg Wagner

S,

Jnet

10.03.2009

PROXXON S.A.
Affarsomrade apparatsakerhet
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(€2 Navod k obsluze -
uhlova vrtacka s
dlouhym krkem WB
220/E

Vazeny zakazniku!

Zakoupenim vrtacky WB 220/E jste
ziskali idealni naradi pro praci na
bézné nepfistupnych mistech. Pomoci
obsahlého prislusenstvi, které je k
dostani v obchodni siti, je tato vrtacka
vhodna pro vrtani, brouseni, frézovani
a leSténi. Hlava skfiné, zhotovena z
hlinikového tlakového odlitku spole¢né
s upinacimi klestinami (6 ks.), které
jsou soucasti dodavky, umoznuje
vysokou pFesnost opracovani i pfi
extrémnim zatizeni.

Celkovy pohled (Fig. 1)

1. Knoflik pro regulaci otacek

2. Spina¢ ZAP-VYP

3. Tfrmen pfistroje

4. Pripojovaci kabel

5. Aretacni tlaCitko

6. Ocelové upinaci klestiny

7. Pfesuvna matice pro upinaci
klestiny

Technické udaje

Motor:

Napéti: 220 - 240V
Prikon: 100W
Otacky: 3.000 az 15.000/min
Hmotnost: 550 g
Hladina hluku: <70 dB (A)
Vibrace na drzadle <2,5m/s?
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Prislusenstvi (je soucasti dodavky)
Upinaci klestiny pro stopky s prliméry
1,0-15-2,0-2,4-3,02a3,2mm.

Obsluha pristroje

Upnuti a vyména nastroje

Pozor!

Pfed vyménou nastroje vytahnout
sitovy kabel ze zasuvky.

Aretaéni tlacitko 1 (Fig. 2) nikdy
netladit, pokud je pfistroj v chodu.

1. Pfesuvnou matici 2 lehce tocit
doleva nebo doprava a pfitom
soucasneé tlacit aretac¢ni tlacitko 1,
az se tlacitko zaaretuje.

. Pfesuvnou matici odSroubovat.

3. Potfebnou upinaci klestinu 3 s

prislusnym nastrojem 4 nasadit
a pfesuvnou matici opét pevné
dotahnout.

N

Upozornéni:
VSechny nastroje upnout vzdy s nej-
mensim moznym vylozenim. Stopky s
velkym vylozenim se snadno ohybaji a
tim zpUlsobuji nepfesné opracovani.

Jen pro pouziti v suchych &
mistnostech

Ochranna izolace pristoje

tridy Il @

Pri likvidaci nevhazujte
do doméaciho odpadu!

540



Prace s pristrojem

Pozor!

Nebezpedi urazu! Nikdy nepracuijte
bez ochrannych bryli.

Nepracovat s poSkozenymi brusnymi
kotouci nebo s ohnutymi stopkami.
Tupé nastroje v€as vymeénit.

P¥i praci s materialy s vysokou pras-
nosti resp. zdravi Skodlivymi materialy
pouzivat ochrannou masku proti
prachu.

1. Pfistroj zapnout spinacem 2 (Fig. 3)
a knoflikem pro regulaci otacek 1
podle druhu prace nastavit pfislus-
né otacky.

Upozornéni!
Optimalniho vykonu pfi brouseni Ize
dosahnout rovnomérnymi a spravné
zvolenymi otackami a nikoliv nadmér-
nou pfitlaénou silou.

Maly pramér frézy/stopky =
vysoké otacky

Velky prameér frézy/stopky =
nizké otacky
2. Pristroj vzdy drzet tak (Fig. 4), aby

se nezakryly vétraci Stérbiny 1.

Upozornéni!
P¥i prehrati pfistroj urychlené vypnout
a nechat ochladit.

Likvidace:

Prosim nevyhazuijte pfistroj do
domovniho odpadu! Pristroj obsahuje
hodnotné latky, které mohou byt
recyklovany. Pokud budete mit
dotazy, obratte se prosim na mistni
podnik pro likvidaci odpadu nebo
jiné podobné mistni zafizeni.

EG - Prohlaseni o shodnosti vyrobku

Timto prohlasujeme na vlastni od-
povédnost, Zze konstrukce tohoto
vyrobku odpovida nasledujicim
smérnicim EHS (EG).

¢ ES-Smérnice pro nizka napéti
2006/95/EHS
DIN EN 60745-1 / 06.2007
DIN EN 60745-2-1 / 06.2007

e ES-EMV-Smeérnice 2004/108/EHS
DIN EN 55014-1 / 06.2007
DIN EN 55014-2 / 08.2002
DIN EN 61000-3-2 / 10.2006
DIN EN 61000-3-3 / 06.2006

¢ ES-Smeérnice pro konstrukci
strojti 2006/42/EHS

DIN EN 60745-1 / 06.2007
DIN EN 60745-2-1 / 06.2007

Dipl.-Ing. J6rg Wagner
10.03.2009

PROXXON S.A.
Odbor bezpeénosti vyrobk
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Uzun boyunlu acgili mat-
kap WB 220/E kullanma
talimati

Sayin Musteri!

WB 220/E’yi satin alarak ideal bir
takim sahibi oldunuz, bununla buglne
kadar ulasamadiginiz yerlerde calisa-
bileceksiniz. Piyasada bulunan ¢ok
cesitli aksesuar ile delme, frezeleme,
taglama ve parlatma gibi islemleri yap-
mak mumkun olacaktir. Birlikte verilen
alti adet sikma yiksugu ile aliminyum
dékimden yapilan gévde bashgi, asiri
ylklemelerde dahi en ylUksek hassasi-
yeti saglar.

Genel gorinus (Sekil 1)

. Devir sayisi ayarlama digmesi

. ACMA-KAPAMA salteri

. Cihaz tutamag

. Elektrik kablosu

. Ayarlama digmesi

. Sikma yUksuUkleri

. Stkma yuksukleri i¢in sikma
somunu

NOoO O~ owWDND=

Teknik Veriler

Motor:
Gerilim: 220 -240V
Gug cekisi: 100 Watt
Devir sayisi: 3.000 den
15.000/dak. ya kadar
Agirhk: 550 g
GUrdltd seviyesi: <70dB (A)
Tutamakta titresim < 2,5 m/s?
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Aksesuar (Kapsam icinde)
Sikma yiksukleri 1,0-1,5-2,0-2,4 —
3,0 ve 3,2 mm takim sap caplari igin

Kullanimi

Takimin baglanmasi, degistirilmesi

Dikkat!

Takimin degistiriimesinden énce elek-
trik baglanti fisini cekin.

Kilitteme kafasini 1 (Sekil 2) cihaz
calistigi slrece asla bastirmayin.

1. Stkma somununu 2 hafif¢e sola
veya saga ¢evirin ve bu esnada
ayni anda kilitteme dugmesini 1
yerine oturuncaya kadar bastirin.

2. Sikma somununu sokiin.

3. istenen sikma yiikstigini 3 ve ona
uygun bir takimi 4 yerine takin ve
sitkma somununu sikin.

Aciklama:
Tam takimlari mimkin oldugunca
kisa baglayin. Uzunca digariya ¢ikinti
yapan takimin sap kismi kolayca egilir
ve dairesel dénme hareketi bozulur.

Sirf kuru odalarda kullan im i¢in &

Korumasin if Il cihazi IEI
Makina’nin geri dénisimuni ev -
artiklar tzerinden yapmayin! "‘e



Cihazla calisma

Dikkat:
Koruyucu gézlik takmadan ¢alismayin,
yaralanma tehlikesi!
Hasar gérmuUs zimpara diskleri veya
sap! egilmis takimlarla calismayin.
Kérlenmig takimlari tam zamaninda
degistirin.
Cok toz ¢ikmasi durumunda yani sag-

hda zararh tozlarda koruyucu maske
kullanin.

1. Cihazi salterinden 2 (Sekil 3) agin
ve ise uygun devir sayisini digme 1
ile ayarlayin.

Aciklama!

YUksek basing degil, bilakis dogru ve
dizenli devir sayisi yuksek kalitede
taslama islemi yapilmasina sebep olur.

Kucuk freze/pimler =
ylksek devir sayisi

BulyUk freze/pimler =
dustk devir sayisi

2. Cihazi 6yle tutun ki (Sekil 4) hava-
landirma yariklari 1 értiimesin.

Aciklama!
Makinenin asiri 1Isinmasi durumunda
mutlaka salteri kapatin ve soumaya
birakin.

Cihacin ortadan kaldiriimasi
(Atilmasi):

Latfen cihazi normal ¢ép icine
atmayiniz! Cihaz icerisinde geri
dénisimu mumkuan parcalar vardir.
Bu konuyla ilgili sorularinizi lutfen
¢op toplama kurulusuna veya diger
belediye kurumlarina ydneltebilirsiniz.

EG-Konfirmasyon aciklamasi

Biz, kendi sorumlulugumuzda bu
arinin asagidaki EG-Normlarina
uygunlugunu beyan ediyoruz.

e EG-Alcak gerilim normlari
2006/95/EWG
DIN EN 60745-1 / 12.2003
DIN EN 60745-2-1 / 02.2004

e EG-EMV-Normlari 2004/108/
Avrupa Ekonomik Birligi
DIN EN 55014-1 / 06.2007
DIN EN 55014-2 / 08.2002
DIN EN 61000-3-2 / 10.2006
DIN EN 61000-3-3 / 06.2006

¢ AB-Makine normlari 2006/42/
Avrupa Ekonomik Birligi
DIN EN 60745-1 / 06.2007
DIN EN 60745-2-1 / 06.2007

Yik.-Mih. Jérg Wagner
10.03.2009

PROXXON S.A.
Makine Emniyet Departmani
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Instrukcja obstugi
Wiertarko-frezarka
katowa z diuga szyjka
WB 220/E

Szanowny Kliencie!

Kupujac WB 220/E uzyskates idealne
narzedzie, za pomocg ktdérego mozesz
pracowac teraz w miejscach
dotychczas niedostepnych. Za pomocg
bogatego i dostepnego w handlu
wyposazenia mozliwe jest
wykonywanie prac takich jak wiercenie,
szlifowanie, frezowanie i polerowanie.
Gtowica obudowy z odlewu
cisnieniowego z aluminium razem z
szes$cioma dostarczonymi precyzyjnymi
tulejkami zaciskowymi pozwala na
najwiekszg precyzje wykonania,
rowniez przy najwiekszym obcigzeniu.

Widok ogéiny (Rys. 1)

1. Pokretto regulacji liczby obrotow

2. Przetacznik wigczenia/wytgczenia

3. Wieszak urzadzenia

4. Kabel zasilajgcy

5. Przycisk blokady

6. Stalowe tulejki zaciskowe

7. Nakretka kotpakowa tulejek
zaciskowych

Dane techniczne

Silnik:

Napiecie: 220 - 240V
Pobor mocy: 100 Watt
Liczba obrotéw: 3.000 do 15.000/min
Ciezar: 550 g
Emisja hatasu: < 70 dB(A)
Wibracje na uchwycie <2,5m/s2
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Akcesoria (zawarte)

Tulejki zaciskowe do trzpieni 1,0 - 1,5
-2,0-2,4-3,00raz 3,2 mm

Obstuga

Mocowanie, wymiana narzedzi

Uwaga!
Przed przystgpieniem do wymiany
narzedzi nalezy wyciagna¢ wtyczke
kabla zasilajgcego z gniazdka
sieciowego.
Nigdy nie nalezy naciska¢ przycisku
blokujacego 1 (Rys. 2), gdy wrzeciono
sie obraca.

1. Przekrecac¢ lekko nakretke
kotpakowa 2 i rbwnoczesnie
nacisng¢ przycisk blokady (1)
dopoki sie on nie zazebi.

2. Odkreci¢ nakretke kotpakowa.

3. Wilozy¢ zadang tulejke zaciskowg 3
z odpowiednim narzedziem
roboczym 4 i dokreci¢ z powrotem
nakretke kotpakowa.

Wskazowka:

Narzedzia robocze nalezy mocowac
mozliwie jak najkrécej. Nadmiernie
wystajgce trzpienie tatwo sie wyginajg
i powodujg bicie.

Uzywac tylko w suchych
pomieszczeniach

Urzadzenie klasy ochrony Il
Nie wyrzucaé urzadzenia do

odpadéw z gospodarstw
domowych!

> (O] [



Praca z urzadzeniem
Uwaga:

Niebezpieczenstwo odniesienia

obrazen! Nie nalezy pracowa¢ bez

okularéw ochronnych.

Nie nalezy pracowac z uszkodzonymi

tarczami szlifierskimi lub z wygietymi

trzpieniami narzedzi.

Wymienia¢ zawczasu stepione

narzedzia.

W razie duzej ilosci powstajgcego pytu

wzgl. przy pytach szkodliwych dla

zdrowia zaktada¢ maske ochronna.

1. Wiaczy¢ urzadzenie wytgcznikiem 2
(Rys. 3) i za pomoca pokretta 1 (Rys.
1) ustawic liczbe obrotow
odpowiednio do wykonywanej pracy.

Wskazowka!

Wysoka wydajnosc¢ szlifowania
uzyskuje sie nie przez duzg site
docisku, lecz dzigki prawidtowej i
réwnomiernej liczbie obrotéw.

Mate frezy / trzpienie = wysoka liczba
obrotéw

Duze frezy / trzpienie = niska liczba
obrotéw

2. Trzymacé urzadzenie tak (Rys. 4),
aby szczeliny wentylacyjne 1 nie
byty zakryte.

Wskazowka!

W razie przegrzania urzgdzenia nalezy
je bezwarunkowo wytaczy¢ i odczekac
do jego ochtodzenia.

Usuwanie odpadow:

Nie nalezy wyrzuca¢ urzadzenia do
odpaddéw pochodzacych z gospodarstw
domowych! Urzadzenie zawiera surowce
wtdrne, ktére mogg zostaé poddane
recyklingowi. W razie pytan w tym zakresie
zwro¢ sie do lokalnych przedsiebiorstw
przetwarzajgcych odpady lub innych
odpowiednich instytucji komunalnych.

Deklaracja zgodnosci WE

Oswiadczamy niniejszym z catg
odpowiedzialno$cia, iz produkt ten
spetnia wymagania nastepujacych
dyrektyw unijnych:

¢ Dyrektywa niskonapieciowa WE
2006/95/EG
Zastosowane normy:
DIN EN 60745-1 / 06.2007
DIN EN 60745-2-1 / 06.2007

¢ Dyrektywa zgodnosci
elektromagnetycznej EMV WE
2004/108/EG
Zastosowane normy:
DIN EN 55014-1 / 06.2007
DIN EN 55014-2 / 08.2002
DIN EN 61000-3-2 / 10.2006
DIN EN 61000-3-3 / 06.2006

¢ Dyrektywa maszynowa WE 2006/42/EG
Zastosowane normy:
DIN EN 60745-1 / 06.2007
DIN EN 60745-2-1 / 06.2007

g

Mgr inz. Jérg Wagner
10.03.2009

PROXXON S.A.
Wydziat Bezpieczenstwa Urzadzen
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PykoBoAcTBO No
aKcnnyarauuu Yrnosad

Apenb ¢ yaJIMHEeHHOMU
wenkon WB 220/E

YBa)kaeMmblii nokynartens!

MpuobpeTa yctporcteo WB 220/E, Bel
MONyYMIIN B CBOE PacropsXXeHne
naeanbHbIN MHCTPYMEHT, NPY MOMOLLM
koToporo Bbl MOxeTe paboTaTb B paHee
He#OoCTYNHbIX MecTax. bnaropapa
LUMPOKOMY aCCOPTUMEHTY
NPUHAANEXHOCTEN U AONOMHUTESNBHON
OCHaCTKM, KOTOpble NpeanaratoTcaA B
TOProBOW CETMW, MOXHO OCYLLECTBATb
Takune paboTbl Kak CBEPIIEHNE,
wmdosaHue, hpesepoBaHne n
nonvpoBsaHue. KopnycHaa ronoeka un3
ANIOMWHUA, OT/IUTOrO NMOA, AABNEHUEM, B
COYETAHWN C WECTBIO NMPELM3NOHHBIMU
32KUMHBIMM LI@HroBbIMW NaTpoHaMmu,
BXOAALMMY B KOMIMJIEKT MOCTaBKM,
NO3BOJIAET OCYLLECTBNATb
BbICOKOTOYHYIO 06paboTKy Aaxe B
YCNOBMAX NpeaesibHO BbICOKOWM Harpy3Ku.

O6wui Bug (puc. 1)

1. KHOnKa perynupoBaHua 4acToTbl
BpaLleHuna

2. [IByXNO3ULMOHHbIV BbIK/OYaTENb

3. NoaBecHanA ckoba

4. CoegmHuTeNbHbIN Kabenb

5. KHonka chmkcaumm

6. CTanbHble 3a>KMMHbIE MaTPOHbI

7. HakngHaa ranka anAa 3aXXUMHbIX
LiaHroBbIX NaTPOHOB

TexHU4yeckue gaHHble

AnekTpoaBUratesb:
HanpsaxeHue: 220-240B
MoTpebnAeman MOLHOCTb: 100 BT

CkopocTb BpalleHna: 3000 - 15 000 06/MuH
Bec: 550 r
YpoBeHb u3nyyaemoro wyma: <70 ob (A)
Bubpauusa B 30He pykoAaTke < 2,5 m/c2
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MpuHaaneXXHoCTU U ocHacTKa
(BXOAAT B KOMMNNEKT)

3a>XMMHbIe LaHroBble NaTpoHbl AnA
XBOCTOBMKOB pa3mepom 1,0 - 1,5 -
20-2,4-3,01n3,2Mm

O6cny)xuBaHue

3axxum, cmeHa UHCTPYMEeHTa

Brumanune!

lMepen cMeHoW MHCTPYMEHTa
OTCOEAVHUTb CETEBON LUTEKEPHbIV
pasbem!

Hukorga He HaXkKumaTb KHOMKY
dukcaumm 1 (puc. 2), noka
YCTPOMCTBO paboTaeT.

1. Cnerka noBepHyTb HAKNOHYIO ranky

2 BNEeBO unv BNpaBo, Npu 3TOM
OOHOBPEMEHHO HaXkaTb Ha KHOMKY
domkcauum 1, noka oHa He
3admkempyeTca.

2. OTBVHTUTb HAKNOHYIO ranky.

3. BBecTu Tpebyemblii 3a>KMMHON
Li@HroBbIM NaTpoH 3 ¢ NOAXOAALLUM
BCTaBHbIM UHCTPYMEHTOM 4 1
CHOBa MJIOTHO 3aTAHYTb HAKUAHYIO
ramky.

Yka3aHwue:

Bce BcTaBHbIe MHCTPYMEHTHLI criegyeT
3aXKuUMaTb TakKnm ob6pasom, 4ToObl
OHU KaK MOXHO MeHbLLE BbICTynanu
13 natpoHa. [NMHHbIe XBOCTOBMKMU
nerko gedopMmpytoTca 1 BegyT K
YXYALIEHUIO TOYHOCTU BpaLLeHuA.

Mcronb3oBaTb TOMbKO B CYXUX &
rnomeLLeHnaAxX

Knacc 3awmTbl: yCTPOMCTBO
knacca |l @

He BblbpacbiBaTh B 6aK AnA
6bITOBbIX OTX0A0B!

54



Pa6oTa c ycTpoicTBOM
BHumaHue:

OnacHocTb nony4enna Tpasmebl!l He
paboTatb 6€3 3aMTHBIX O4YKOB.

He paboTaTb C NOBPEXAEHHbIMU
WM oBanbHbIMK Kpyramu unm
AehopMUpOBaHHBLIMU XBOCTOBUKaMMU.
CBOeBpEMEHHO 3aMeHATb
3aTynMBLUMECA UHCTPYMEHTHI.

Mpun paboTe B yCrOBUAX CUITbHOWN
3anblfIEHHOCTU 1 CoAep>KaHuA B
OKpy>KatolemM Bo3ayxe BpeaHon ana
340pO0BbA MbIIY HOCUTb 3ALUTHYIO
Macky.

1. BKnounTb yCTPOMCTBO NpY MOMOLLM
BbIkntoyarensa 2 (puc. 3) n Ha pyyke
HaCTPOMKK 1 yCTaHOBUTbL pabouyto
YaCTOTY BpaLLeHuA.

YkasaHue!

Bbicokana Npoun3BoanTENbHOCTb
WN1doBaHNA OOCTUraeTCA He 3a cyeT
NPUNOXEHNA BbICOKOTO MPUXXUMHOTO
ycunua, a 6narogapA nNpaBuUbHON U
paBHOMEPHOW YacToTe BpaLLeHUA.

Manbie dpe3sbl / XBOCTOBUKMN =

BblCOKanA yacTtoTa BpaLleHumA
Bonblune pesbl / XBOCTOBUKN =

HU3KaA 4YacToTa BpalleHnA:

2. OepxunTe ycTponcTeo (puc. 4)
Takum o6pasom, YTobbl HE Bbin
nepeKpbITbl BEHTUNALNOHHbIE
npopesau 1.

YkasaHue!

B cnyyae neperpesa mMalmnHy
o6Aa3aTenbHO cneayeT BbIKIOUYUTD U
natb €€ OCTbIThb.

Y1unnzaums:

He BbibpackiBaTh B 6aK AnA ObITOBbIX
oTxoaos! YCTPONCTBO cogepxuT

LieHHble MaTepuansbl, KoTopble MoryT
6bITb BTOPUYHO nepepaboTaHbl. Ecin y
Bac BO3HWKHYT BOMpOCHI, Kacarowmeca
[aHHOro acnekTa, npocum obpatlaTbea
K MECTHbIM MpeanpuATUAM,

cneumanusnpyoLwwmMMca Ha yTuamnsaumm
OTXOAOB, UMW B Apyrne KOMMYyHanbHbIe
Cny>6bl COOTBETCTBYIOLLEro NpodnnA.

OeknapauuA o COOTBETCTBUM
TpeboBaHuam EC
HacTtoAwwmm Mbl nog, cBoto
€OVHOJNYHYIO OTBETCTBEHHOCTb
3aABAeM, YTO AaHHOEe u3genve
COOTBETCTBYET TpeboBaHUAM
cneayowmx ctaHgaptos EC:

¢ upektnBa EC Ha HU3KOBONbTHOE
ob6opynosaHue 2006/95/EG
MpumeHuMble cTaHaapTbI:
DIN EN 60745-1 / 06.2007
DIN EN 60745-1 / 06.2007

¢ lupektuBa EC Ha 3neKTpOMarHUTHy1o
coBmecTUMocCTb, 2004/108/EG
MpumeHuMble cTaHaapTbI:
DIN EN 55014-1 / 06.2007
DIN EN 55014-2 / 08.2002
DIN EN 61000-3-2 / 10.2006
DIN EN 61000-3-3 / 06.2006

¢ upekTtuBa EC Ha mawmHHOe
obopyanosaHue, 2006/42/EG
MpumeHuMble cTaHdapTbI:
DIN EN 60745-1 / 06.2007
DIN EN 60745-1 / 06.2007

Ovnn. nAx. Vopr Barvep

10.03.2009

PROXXON S.A.
CekTop obecneveHna 6e3onacHoCTV NpMbopoB
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Ersatzteilliste

Ersatzteile bitte schriftlich beim PROXXON Zentralservice bestellen (Adresse auf der Rlckseite der Anleitung)

PROXXON Winkelbohrmaschine WB 220/E

ET-Nr.

28492
28492
28492
28492
28492
28492
28492
28492
28492
28492
28492
28492
28492
28492
28492
28492

28492
28492
28492
28492
28492
28492
28492
28492
28492
28492

28492
28492

28492

- 28 -

Benennung

- 01
- 02
- 03
- 05
- 08
- 10
- 11
- 14
- 15
- 20
- 21
- 23
- 24
- 25
- 26
- 28

- 30
- 31
- 32
- 33
- 34
- 35
- 36
- 37
- 38
- 39

- 40
- 97

- 99

Uberwurfmutter
Spannzangen (Zubehor)
Sicherungsring
Kugellager

Kugellager
Wellscheibe/Federscheibe
Gewindebuchse
Motor-Befestigungsschraube
Schutzleiste

Regelknopf

Schalter

Motor

Platine

Hintere Gehausekappe
Geréateblgel
Motorgehause

inkl. Schutzleiste
Hauptspindel
Kegelrad/Winkelgetriebe
Welle

Kugellager

Netzkabel

Zentrierring
Gehauseschraube
Arretierknopf
Motorhaltering
Gehause-Vorderteil

mit Arretierknopf

Lifter

Artikelverpackung Kunststoffkoffer / Plastic case (not shown)

(ohne Abb.)
Bedienungsanleitung (ohne Abb.)

/ Cap nut

/ Collet (Accessories)

/ Circlip

/ Roller Bearing

/ Roller Bearing

/ Spring washer

/ Insert nut

/ Motor fixing screw

/ Protection strip

/ Adjusting knob

/ Switch

/ Motor

/ Board

/ Cap

/ Bow

/ Motor casing
incl. protection strip

/ Main spindle

/ Bevel gear

/ Shaft

/ Roller Bearing

/ Power supply cord

/ Centering ring

/ Casing screw

/ Locking button

/ Back-up ring

/ Aluminum Head
with locking device

/ Fan

/ Manual (not shown)



Ersatzteilbild

39
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Ihr Gerét funktioniert nicht ordentlich? Dann bitte die Bedienungsanleitung
noch einmal genau durchlesen.
Ist es tatsachlich defekt, senden Sie es bitte an:

Proxxon Zentralservice
D-54518 Niersbach

Proxxon Zentralservice
A-4224 Wartberg/Aist

Wir reagieren prompt und zuverlassig! Uber diese Adresse kénnen Sie auch
alle erforderlichen Ersatzteile bestellen.

Wichtig: Eine kurze Fehlerbeschreibung hilft uns, noch schneller zu reagieren.
Bei Rucksendungen innerhalb der Garantiezeit bitte Kaufbeleg beifligen.

Bitte senden Sie das Gerat in der Originalverpackung zuriick! So vermeiden
Sie Beschadigungen beim Transport!

Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts behalten wir uns vor.

Art.Nr. 28492-99 PR 703709702J



