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Deutsch

Beim Lesen der Gebrauchsanleitung
Bildseiten herausklappen.

English
Fold on the picture pages
when reading the user instructions.

Francais
Lorsque vous lisez le manuel d’utilisation,
veuillez déplier les pages dillustration.

Italiano
Per leggere le istruzioni per I'uso
aprire le pagine ripiegate contenenti le figure.

Espafiol
Al consultar el manual de instrucciones
abrir la hoja plegable.

Nederlands

Bij het lezen van de gebruiksaanwijzing
pagina’s met afbeeldingen uitklappen.

Dansk

Nér brugsanvisningen lzeses,
skal billedsiderne klappes ud.

Svenska

Vid lasning av bruksanvisningen,
fall ut bildsidoma.

Cesky
Pti &teni navodu k odsluze rozloZit
stréanky s obrazky.

Tiirkce
Kullanma Talimatinin okunmasi esnasinda resim
sayfalarini digan gikartin.

Polski

Przy czytaniu instrukcji obstugi otworzy¢ strony
ze zdjeciami.

Pycckuin

Mpy 4TeHUW PYKOBOACTBA MO 3KCMyaTauuu
npockba OTKpLIBATb CTPAHULbI C PUCYHKAMMU.
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@ PROXXON
FBS 12/EF

Sehr geehrter Kunde!

Lesen Sie bitte vor der Benutzung
des Gerétes die beigeflgten
Sicherheitsvorschriften und
Bedienhinweise.

Legende

Drehzahlregelknopf
Geratebulgel
Anschlusskabel
EIN-AUS-Schalter
Arretierknopf
Bohrfutter
Bohrstanderaufnahme

Noookowh =

Beschreibung der Maschine

Der PROXXON-Feinbohrschleifer ist
das ideale Gerat flr feine Arbeiten,
die mit einer normalen Bohrmaschine
nicht mdglich sind. Sie kénnen hier-
mit unter anderem Stahl, NE-Metall,
Glas, Holz und Keramik bearbeiten.
Einsetzbar zum Feinbohren,
Schleifen, Polieren, Blirsten,
Entrosten, Gravieren, Ziselieren,
Trennen...

Der laufruhige Permanent-Magnet-
Motor sorgt flr starkes Drehmoment
in allen Drehzahlbereichen.

Far optimale Rundlaufgenauigkeit
wird die Bohrspindel durch ein
Prazisionskugellager spielfrei ge-
lagert. Der Spindelkopf ist aus-
gedreht zur mdglichen Aufnahme
von PROXXON-Stahlspannzangen
(als Zubehor erhaltlich).
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Technische Daten

Lange: ca. 200 mm
Gewicht: ca. 400 g
Bohrfutter-

spannbereich: 0,5 bis 3,2 mm
Spindelhals: @ 20 mm
Motor:

Drehzanhl:

FBS 12/EF 5.000-15.000/min
Spannung —12-18V
Leistungsaufnahme 100 W
Gerauschentwicklung < 70dB (A)
Vibration am Giriff < 2.5 m/s?
Nur zum Gebrauch &
in trockenen Rdumen

Schutzklasse Il-Gerat L]
Gerét bitte nicht tGber *F'_r;
den Hausmdill entsorgen! (3

Zubehor:

Flr ndhergehende Informationen zum
Zubehor fordern Sie bitte unseren
Gerate-Katalog unter der im
Garantiehinweis auf der letzten Seite
angegebenen Adresse an.

Bedienung

Werkzeug einspannen, wechseln

Achtung!

Vor dem Werkzeugwechsel
Netzstecker ziehen.
Arretierknopf 1 (Fig.2) niemals
driicken, solange das Gerét lauft.

1. Bohrfutter 2 (Fig. 2) leicht drehen
und dabei gleichzeitig den Arretier-
knopf (1) driicken, bis dieser
einrastet.



2. Bohrfutter 6ffnen und Einsatzwerk-
zeug wechseln.

Alle Einsatzwerkzeuge so kurz wie
moglich einspannen. Lang herausste-
hende Schafte verbiegen leicht und
verursachen schlechten Rundlauf.
Fir optimale Rundlaufgenauigkeit
empfehlen wir den Einsatz von
PROXXON-Stahlspannzangen.

Arbeiten mit dem Gerat

Achtung!

Nicht ohne Schutzbrille arbeiten.

Nicht mit beschadigten Schleif-
scheiben oder verbogenen Schéften
arbeiten.

1. Gerat am Schalter 4 (Fig. 1) ein-
schalten und die der Arbeit ent-
sprechende Drehzahl am Knopf 1
(Fig. 1) einstellen.

Hinweis:

Nicht der hohe Anpressdruck sondern
die richtige und gleichmaBige Dreh-
zahl bringt hohe Schleifleistung.

Kleine Fraser/Stifte =
hohe Drehzahl,

groBe Fraser/Stifte =
niedrige Drehzahl.

2. Halten Sie das Gerat beim Frasen
oder Gravieren wie einen Kugel-
schreiber (Fig. 3), dabei die Lif-
tungsschlitze nicht verdecken.

3. Bei groben Arbeiten sollten Sie das
Gerat wie einen Hammerstiel halten
(Fig. 4).

Pflege und Wartung

Nach der Arbeit Netzstecker ziehen
und die LUftungsschlitze von anhaf-
tendem Staub befreien.

Entsorgung:

Bitte entsorgen Sie das Gerat nicht
Uber den Hausmiill! Das Gerat enthalt
Wertstoffe, die recycelt werden kon-
nen. Bei Fragen dazu wenden Sie sich
bitte an lhre lokalen Entsorgungs-
unternehmen oder andere entspre-
chenden kommunalen Einrichtungen.

EG-Konformitatserklarung

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung,
dass dieses Produkt mit den folgenden
EG-Richtlinien Ubereinstimmt.

EG EMV Richtlinie 2004/108/EG

DIN EN 55014-1 06.2007
DIN EN 55014-2 08.2002
DIN EN 61000-3-2 10.2006
DIN EN 61000-3-3 06.2006

EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
DIN EN 60745-1 06.2007

20.06.2008
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Dipl.-Ing. J6rg Wagner

PROXXON S.A.

Harebierg 6-10

L-6868 Wecker

Geschaftsbereich Geratesicherheit
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PROXXON
FBS 12/EF

Dear Customer,

Before putting the machine into ope-
ration, read the enclosed safety rules
and operating instructions.

Legend

Speed adjust button (FBS 12/EF)
Retainer

Connecting cable

ON/OFF switch

Lock button

Drill chuck

Drill upright mount

No ook~

Machine description

The PROXXON precision bore grinder
is designed for grinding and boring
operations too precise and detailed
for standard drills. The precision bore
grinder is ideal for working on steel,
non-ferrous metal, glass, wood,
ceramics and more. lts applications
include precision boring, grinding,
polishing, brushing, derusting,
engraving, enchasing, and
disagreggating.

The quiet-running permanent-magnet
motor provides powerful torque over
the entire speed range. The anti-

lash precision ball bearings of the
drill spindle facilitate optimal true-
run turning. The spindle head is
turned out for easy mounting of
PROXXON collet chucks

(available as accessory).

-6-

Technical data

Length: approx. 200 mm
Weight: approx. 400 g
Chuck capacity: 0.5t0 3.2 mm
Spindle collar: @ 20 mm
Motor:

Rotational speed:

FBS 12/EF 5.000-15.000/min
Voltage =—12-18V
Power consumption 100 W
Noise emission < 70dB (A)
Vibration at handle < 2.5 m/s?

For use in dry
environments only

Protection class Il device

¢ O >
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Please do not dispose
off the machine!

Accessories:

For more information regarding acces-
sories, ask for our equipment catalo-
gue at the address provided on the
last page beneath the warranty infor-
mation.

Operating instructions

Clamping and changing the bit
Important!

Unplug machine before changing
bit.Never press lock button 1 (Fig. 2)
with machine running.

1. Slightly turn drill chuck 2 (Fig. 2)
and simultaneously press lock but-
ton (1) until the latter engages.

2. Open chuck and change bit.



When clamping drill bits, insert to
minimise projecting length.

Long shafts bend easily and degrade
true run.

We recommend PROXXON collet
chucks for optimal true running.

Using the machine
Important!

Always wear protective goggles
when using the machine.

Never use damaged grinding wheels
or bent shafts.

1. Switch on machine at switch 4
(Fig. 1) and set the appropriate
operating speed at button 1
(Fig. 1).

Note:

Optimum grinding results are
achieved through uniform speed and
not by applying excessive pressure.

Small cutters/bits = high speed,
Large cutters/bits = low speed.

2. When cutting or engraving, hold the
machine as if it were a pen (Fig. 3),
being careful not to occlude the
vent slits.

3. For roughing down, grip the machi-
ne as if it were a hammer (Fig. 4).

Care and maintenance

When finished using the machine,
unplug it and remove any dust cling-
ing to vent slits.

Disposal:

Please do not dispose of the device in
domestic waste! The device contains
valuable substances that can be recy-
cled. If you have any questions about
this, please contact your local waste
management enterprise or other cor-
responding municipal facilities.

EC-Declaration of conformity

We declare on our own responsibility
that this product conforms to the
following EC guidelines:

EC EMV Guideline 2004/108/EG

DIN EN 55014-1 06.2007
DIN EN 55014-2 08.2002
DIN EN 61000-3-2 10.2006
DIN EN 61000-3-3 06.2006

EC-Machine Guideline 2006/42/EG
DIN EN 60745-1 06.2007

20.06.2008

Dipl.-Ing. J6rg Wagner
PROXXON S.A.

Hérebierg 6-10

L-6868 Wecker
Equipment Safety Division



(® PROXXON
FBS 12/EF

Cher client!

Veuillez lire attentivement les consi-
gnes d'utilisation et de sécurité jointes
a I'appareil avant de ['utiliser.

Légende

1. Bouton de réglage de vitesse

(FBS 12/EF)

Etrier de I'appareil

Céble de raccord

Commutateur de MARCHE/ARRET
Bouton de blocage

Mandrin porte-foret

Logement de bati

NookowDd

Description de la machine

La ponceuse de précision PROXXON
est I'appareil idéal pour les travaux

de précision qui ne peuvent pas étre
effectués avec une ponceuse norma-
le. Avec cet appareil vous pouvez
travailler des matieres telles que acier,
métal NE, verre, bois et céramique.

Il peut étre utilisé pour le pergage

de précision, le pongage, le polissage,
le brossage, le dérouillage, le gravage,
le ciselage, les opérations de
sectionnage...

Le moteur a aimant permanent d'un
fonctionnement régulier assure un
couple élevé dans toute la plage de
régime. Un fonctionnement optimal
sans voilage est assuré grace a une
suspension sans jeu du foret par
roulement a billes de précision. La téte
de broche est tournée pour recevoir
les pinces de serrage en acier
PROXXON (disponibles en accessoire).
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Caractéristiques techniques

Longueur: env. 200 mm
Poids: env. 400 g
Plage de serrage de

mandrin porte-foret: 0,5a3,2mm
Collet de broche: @20 mm
Moteur:

Vitesse:

FBS12/EF 5.000-15.000/min
Tension —12-18V
Consommation 100 W
Nuisance sonore <70dB (A)
Vibrations a la poignée <2.5m/s?
Pour une utilisation dans &
un endroit sec uniquement

Appareil de catégorie de IEI
protection Il

Ne pas jeter la machine avec
les ordures ménageéres!

o4

Pour des informations plus détaillées
concernant les accessoires, deman-
dez notre catalogue d'appareils a
I'adresse fournie a la derniere page.

Accessoires:

Utilisation

Installation et changement d'outils
Attention!

Débrancher la fiche de raccord au
réseau avant de changer les outils.

Ne jamais appuyer sur le bouton de
blocage 1 (Fig.2) tant que I'appareil
tourne.

1. Tourner légérement le mandrin
porte-foret 2 (Fig. 2) et appuyer
en méme temps sur le bouton de
blocage (1) jusqu'a ce que celuici
s'encrante.



2. Ouvrir le mandrin porte-foret et
changer I'outil.

Tous les outils doivent étre montés de
fagon qu'ils dépassent aussi peu que
possible de I'appareil. Des tiges qui
dépassent de trop de |'outil se tordent
facilement et provoquent des irrégula-
rités de fonctionnement.

Pour un fonctionnement optimal
exempt de tout voilage, nous recom-
mandons |'utilisation des pinces de
serrage en acier PROXXON.

Travaux avec I'appareil
Attention!

Ne pas travailler sans lunettes de
protection.

Ne pas travailler avec des disques de
pongcage endommagés ou des tiges
tordues.

1. Enclencher I'appareil au commuta-
teur 4 (Fig. 1) et le régler au bouton
1 (Fig. 1) a la vitesse correspondant
au travail a effectuer.

Remarque:

On n'obtient pas un bon pongage en
appliquant une pression d'appui éle-
vée mais en sélectionnant une vitesse
de travail adaptée et réguliere.

Petite fraises/tiges = vitesse élevée,
Grandes fraises/tiges = petite vitesse.

2. Lors du fraisage ou de travaux de
gravage tenir I'appareil comme un
stylo (Fig. 3), ce faisant ne pas bou-
cher les fentes d'aération.

3. Lors de travaux plus grossiers
tenez I'appareil comme un manche
de marteau (Fig. 4).

Soins et entretien

Débrancher la fiche de raccord au
réseau apres le travail et retirer la
poussiére obturant les fentes d'aéra-
tion.

Elimination :

N’éliminez pas I'appareil en méme
temps que les ordures ménageéres !
L’appareil comporte des matériaux
recyclables. Si vous avez des questi-
ons a ce sujet, adressez-vous aux
entreprises locales d’élimination des
déchets ou a d’autres institutions
communales correspondantes.

Déclaration de conformité CE

Nous déclarons, sous notre entiere
responsabilité, que ce produit est
conforme aux directives CE suivantes:

Directive en matiére de compatibi-
lité électromagnétique 2004/108/EG

DIN EN 55014-1 06.2007
DIN EN 55014-2 08.2002
DIN EN 61000-3-2 10.2006
DIN EN 61000-3-3 06.2006

Directive CE 2006/42/EG
DIN EN 60745-1 06.2007

20.06.2008
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Dipl.-Ing. J6rg Wagner

PROXXON S.A.

Hérebierg 6-10

L-6868 Wecker

Département sécurité des appareils
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(D PROXXON
FBS 12/EF

Gentile cliente!

Prima di usare la macchina legga
attentamente le allegate prescrizioni di
sicurezza e istruzioni per |'uso.

Legenda

1. Manopola di regolazione numero di
giri (FBS 12/EF)

2. Staffa dell'attrezzo

3. Cavo di allacciamento

4. Interruttore per INSERIMENTO /

DISINSERIMENTO

Pulsante di bloccaggio

Mandrino portautensile

7. Attacco per I'alloggiamento nel
supporto a colonna

o o

Descrizione della macchina

Con la smerigliatrice a mano di preci-
sione PROXXON si possono eseguire
in modo ideale lavori di rifinitura che
non & possibile eseguire con un tra-
pano elettrico a mano normale. Con
essa si possono lavorare tra I'altro
acciaio, metallo non ferroso, vetro,
legno e ceramica. Impiegabile per
eseguire fori di precisione, per smerig-
liare, lucidare, spazzolare, togliere la
ruggine, incidere, cesellare, troncare...

Il motore a magnete permanente, con
funzionamento silenzioso, permette
una intensa coppia motrice a qualsiasi
regime di giri. Per avere una rotazione
concentrica di alta precisione il man-
drino ¢ alloggiato senza gioco per
mezzo di un cuscinetto a sfere di pre-
cisione. La testa portamandrino €
stata tornita adeguatamente per poter
alloggiare la pinza di bloccaggio PRO-
XXON (disponibile come accessorio).

-10 -

Dati tecnici

Lunghezza: circa 200 mm
Peso: circa 400 g
Capacita del

mandrino: da 0,5 a 3,2 mm
Collo del mandrino: @20 mm
Motore:

Numero di giri:

FBS 12/EF 5.000-15.000/min
Tensione =—12-18V
Assorbimento di potenza 100 W
Sviluppo di rumore <70dB (A)

Vibrazioni sull'impugnatura < 2.5 m/s?

Uso consentito solo in &
ambienti asciutti

Classe di protezione
apparecchio Il @

Alla fine della vita dell’'utensile
non gettarlo nella spazzatura
normale bensi nella apposita
raccolta differenziatal

54

Accessori:

Per informazioni piu esatte concer-
nenti gli accessori si prega di richie-
dere il nostro catalogo degli attrezzi
riportato all'ultima pagina, sotto all'in-
dirizzo indicato nella nota di garanzia.

Maneggio

Serrare, cambiare l'utensile
Attenzione!

prima di cambiare |'utensile staccare
la spina dalla presa di corrente.

Non premere mai il pulsante di
bloccaggio 1 (Fig. 2) finché I'attrezzo
funziona.



1. Ruotare leggermente il mandrino 2
(Fig. 2) e premere contemporanea-
mente il pulsante di bloccaggio (1),
finché questo non scatta in
posizione.

2. Aprire il mandrino e cambiare
|'utensile.

Stringere tutti gli utensili che si usano
facendoli sporgere il meno possibile
dal mandrino. | gambi che sporgono
per una lunghezza rilevante si curvano
facilmente e eseguono una rotazione
non corretta.

Per una rotazione precisa in modo
ottimale, raccomandiamo |'impiego
di pinze di serraggio in acciaio
PROXXON.

Lavoro con l'attrezzo

Attenzione!

Non lavorare senza occhiali di
protezione.

Non lavorare con dischi abrasivi
danneggiati oppure con gambi curvi.

1. Dare corrente all'attrezzo tramite
I'interruttore 4 (Fig. 1) e regolare
sul pulsante 1 (Fig. 1) il numero di
giri corrispondente per il lavoro da
esequire.

Nota:

Si ottiene un elevato rendimento di
smerigliatura con il numero di giri cor-
retto e costante, anziché esercitando
una elevata pressione di appoggio.

Piccole frese/perni =
elevato numero di giri,
grandi frese/perni =
basso numero di giri.

2. Durante i lavori di fresatura oppure
di incisione tenere I'attrezzo in mano
come se fosse una penna a sfera
(Fig. 3), facendo attenzione a non
coprire le feritoie di ventilazione.

3. Eseguendo lavori da sgrosso tenere
I'attrezzo come se fosse un manico
di martello (Fig. 4).

Cura e manutenzione

Ultimato il lavoro staccare la spina
dalla rete di corrente e pulire le feritoie
di ventilazione dalla polvere che si &
attaccata lavorando.

Smaltimento:

Non smaltire I'apparecchio con i rifiuti
domestici. L’apparecchio contiene dei
materiali che possono essere riciclati. In
caso di domande in proposito rivolgersi
all’azienda locale per lo smaltimento
oppure ai corrispondenti enti comunali.

Dichiarazione di conformita CE

Dichiariamo sotto la nostra respons-
abilita che questo prodotto corrispon-
de alle sequenti norme CE:

Direttiva 2004/108/EG

DIN EN 55014-1 06.2007
DIN EN 55014-2 08.2002
DIN EN 61000-3-2 10.2006
DIN EN 61000-3-3 06.2006

Direttiva macchine 2006/42/EG
DIN EN 60745-1 06.2007

20.06.2008
"\
/ ; Vi

fj‘fj
Iy

D|p|.—Ing. Jorg Wagner

PROXXON S.A.

Harebierg 6-10

L-6868 Wecker

Campo di attivita sicurezza degli attrezzi
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(& PROXXON
FBS 12/EF

Estimado cliente:

antes de utilizar el aparato, lea las
normas de seguridad y las indicacio-
nes para el manejo.

Leyenda

1. Boton regulador del numero de
revoluciones (FBS 12/EF)
Estribo de aparatos

Cable de conexion
CONECTOR/DESCONECTOR
Botén de retencién
Portabrocas

Recepcion del soporte de
adaptacion

No oo

Descripciéon de la maquina

La esmeriladora de taladrado fino
PROXXON es el aparato ideal para
trabajos finos, que no son posibles
con una taladradora normal. Con ello,
pueden mecanizar, entre otras cosas,
acero, metal no férrico, vidrio, madera
y ceramica. Utilizables para taladrado
fino, esmerilado, pulimentado, cepilla-
do, desoxidacién, gravado, cincelado,
separacion...

El silencioso motor de iman perma-
nente se encarga de conseguir un par
de giro elevado en todos los regime-
nes de revoluciones. Para conseguir
una concentricidad éptima, el husillo
de taladrar se aloja sin juego median-
te un cojinete de bolas de precision.
La cabeza del husillo esta mandrilada
para posibilitar la recepcién de pinzas
de acero PROXXON (suministrable
COMO accesorio).

-12 -

Datos técnicos

Longitud:

Peso:

Alcance de sujecién
del portabrocas:

aprox. 200 mm
aprox. 400 g

0,5 hasta 3,2 mm

Cuello del husillo: @20 mm
Motor:

Numero de revoluciones:

FBS 12/EF 5.000-15.000 rpm
Tensioén =—12-18V
Potencia absorbida 100 W
Desarrollo de ruido <70dB (A)
Vibracion en el asidero < 2.5 m/s?
Sélo para utilizacién en &
recintos secos

Aparato con clase de

proteccion Il @
Por favor no deshacerse g
de esta maquina arrojandola E
a la basura! ¢
Accesorios:

Para informaciones mas detalladas
sobre los accesorios, le rogamos que
solicite nuestro catalogo de aparatos
a la direccién indicada en la indica-
cién de garantia de la ultima pagina.

Manejo

Tensar la herramienta, cambiarla
jAtencion!

Antes de cambiar la herramienta,

extraer el enchufe de la red.No pulse

nunca el botén de retencién 1 (Fig.2)

mientras el aparato se encuentra en
funcionamiento.



1. Girar ligeramente el portabrocas 2
(Fig. 2) y, al mismo tiempo, pulsar
simultdneamente el boton de reten-
cién (1), hasta que éste encastre.

2. Abrir el portabrocas y cambiar la
herramienta de repuesto.

Tensar todas las herramientas de repu-

esto lo mas cortas posible. Los mangos
que sobresalen se doblan con facilidad

y dan lugar una mala concentricidad.

Para conseguir una concentricidad
6ptima, recomendamos utilizar las
pinzas de acero PROXXON.

Trabajos con el aparato
iAtencion!
No trabajar sin gafas protectoras.

No trabajar con muelas abrasivas
dafadas o mangos doblados.

1. Conectar el aparato al interruptor 4
(Fig. 1) y ajustar en el botén 1
(Fig. 1) el nUmero de revoluciones
correspondiente al trabajo.

Nota:

El elevado rendimiento de esmerilado
no se consigue con la elevada presion
de apriete, sino con el nimero de
revoluciones correcto y uniforme.
Fresas/pasadores pequenos =
elevado numero de revoluciones,
fresas/pasadores grandes =

bajo nimero de revoluciones.

2. Al fresar o gravar, agarre el aparato
como un boligrafo (Fig. 3), procu-
rando no ocultar las ranuras de
ventilacion.

3. En trabajos bastos, deberia agarrar
el aparato como un mango de mar-
tillo (Fig. 4).

Conservacién y mantenimiento

Después del trabajo, extraer el
enchufe de la red y liberar las ranuras
de ventilacién del polvo que se queda
adherido.

Eliminacion:

iPor favor, no deseche el aparato con
la basura doméstica! El aparato conti-
ene materiales que se pueden reciclar.
En caso de dudas dirijase a su centro
de reciclado u otras instituciones
comunales correspondientes.

Declaracion de conformidad
de la EG (CE)

Nosotros declaramos, bajo respons-

abilidad exclusiva, que este producto
cumple con las siguientes directrices
de la UE:

Directriz de compatibilidad
electromagnética 2004/108/EG

DIN EN 55014-1 06.2007
DIN EN 55014-2 08.2002
DIN EN 61000-3-2 10.2006
DIN EN 61000-3-3 06.2006

EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
DIN EN 60745-1 06.2007

20.06.2008
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Dipl.-Ing. J6rg Wagner

PROXXON S.A.

Hérebierg 6-10

L-6868 Wecker

Campo de actividades de seguridad
de aparatos
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®&D PROXXON
FBS 12/EF

Geachte klant,

Lees voor het gebruik van het gereed-
schap de bijgevoegde veiligheidsvoor-
schriften en bedieningsaanwijzingen.

Legenda

Regelknop toerental (FBS 12/EF)
Beugel

Aansluitkabel
AAN/UIT-schakelaar
Vergrendelknop

Boorhouder

Steun boorstandaard

Noookowd =

Beschrijving van de machine

De PROXXON fijnboor-/-slijpmachine
is het ideale gereedschap voor het
fijne werk, dat met een normale
boormachine niet mogelijk is. U
kunt hiermee onder andere staal,
non-ferro-metalen, glas, hout en
keramiek bewerken. De machine
kan worden gebruikt voor fijn boor-
werk, slijpen, polijsten, borstelem,
ontroesten, graveren, cisseleren,
scheiden...

De rustig draaiende motor met
permanente magneten zorgt voor

een krachtig draaimoment in alle
toerentalbereiken. Voor optimale
precisie bij het ronddraaien is de
boorkop door een precisie-kogellager
spelingvrij gelagerd. De boorkop is
uitgedraaid voor de mogelijke opname
van PROXXON-staalspantangen

(als accessoires verkrijgbaar).

-14 -

Technische gegevens

Lengte: ca. 200 mm
Gewicht: ca. 400 g
Inspanbereik boorkop: 0,5 tot 3,2mm
Flensdiameter: @20 mm
Motor:

Toerental:

FBS 12/EF 5.000-15.000 omw/min
Spanning =—12-18V
Vermogensopname 100 W
Geluidsontwikkeling <70dB (A)
Vibratie aan de

handgreep < 2,5 m/s?
Alleen voor toepassing &
in droge ruimtes

Beveiligingsklasse Il apparat @

o4

Gelieve niet met het Huisvuil
mee te geven.

Accessoires:

Voor nadere informatie over accessoi-
res kunt u onze catalogus met
gereedschappen aanvragen op

het adres dat op de laatste pagina
van de garantie-aanwijzingen staat.

Bediening

Gereedschap inspannen, vervangen

Let op!

Voor het vervangen van gereed-
schappen stekker uit het stopcontact
halen.Vergrendelknop 1 (Fig. 2) nooit
indrukken zolang het gereedschap
draait.



1. Boorhouder 2 (Fig. 2) iets ver-
draaien en daarbij gelijktijdig op
de vergrendelknop (1) drukken,
tot de houder inklikt.

2. Boorhouder openen en inzet-
gereedschap vervangen.

Alle inspangereedschap zo kort
mogelijk inspannen. Ver naar buiten
stekende schachten buigen ge-
makkelijk en draaien slechter rond.

Voor optimale ronddraaiprecisie
adviseren we het gebruik van
PROXXON-staalspantangen.

Werkzaamheden met het
gereedschap

Let op!

Niet zonder beschermingsbril
werken.

Niet met beschadigde slijpschijven of
verbogen schachten werken.

1. Gereedschap met schakelaar 4
(Fig. 1) inschakelen en het juiste
toerental voor de werkzaamheden
met knop 1 (Fig. 1) instellen.

Aanwijzing:
Niet de hoge aanzetdruk, maar het
juiste en gelijkmatige toerental zorgt
voor goede slijpresultaten.

Kleine frezen/stiften = hoger toerental
Grote frezen/stiften = lager toerenta

2. Houd het gereedschap bij het
frezen of graveren als een balpen
(Fig. 3). De sleuven voor de lucht-
doorgang moeten daarbij niet
worden afgedekt.

3. Bij ruwere werkzaamheden dient u
het gereedschap als een hamer-
steel (Fig. 4) te gebruiken.

Verzorging en onderhoud

Na afloop van de werkzaamheden de
stekker uit het stopcontact halen en
de sleuven voor lucht-doorgang van
aanhechtende stof ontdoen.

Afval afvoeren:

Voer het toestel niet via de huisafval
af! Het toestel omvat grondstoffen die
recyclet kunnen worden. Bij vragen
hieromtrent richt u zich alstublieft

aan uw plaatselijk afvalbedrijf of

aan andere passende gemeentelijke
voorzieningen.

EG-conformiteitsverklaring

Wij verklaren als enige verantwoordeli-
jke dat dit product aan de volgende
EG-richtlijnen voldoet:

EG EMC-richtlijn 2004/108/EG

DIN EN 55014-1 06.2007
DIN EN 55014-2 08.2002
DIN EN 61000-3-2 10.2006
DIN EN 61000-3-3 06.2006

EG-machinerichtlijn 2006/42/EG
DIN EN 60745-1 06.2007

20.06.2008
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Dipl.-Ing. J6rg Wagner
PROXXON S.A.

Harebierg 6-10

L-6868 Wecker

Afdeling veiligheid apparatuur
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PROXXON
FBS 12/EF

Lees venligst de vedlagte sikkerheds-
forskrifter og brugsanvisninger, for De
tager apparatet i brug.

Signaturforklaring

1. Omdrejningstals-reguleringsknap
(FBS 12/EF)

Apparatbgile

Tilslutningsledning
TIL-FRA-kontakt

Laseknap

Borepatron

Borestativoptagelse

No ok owDd

Beskrivelse af maskinen

PROXXON-finbore-/slibemaskine

er det ideelle apparat til fint arbejde,
der ikke er muligt med en normal
boremaskine. De kan bl.a. bearbejde
stél, ikke-jernmetaller, glas, trae og
keramik med den. Kan benyttes til
finboring, slibning, polering,
barstning, rustfjernelse, gravering,
ciselering, adskillelse...

Permanentmagnetmotoren med
rolig gang sarger for et steerkt drej-
ningsmoment i alle omdrejningstals-
omrader. For at opn& optimal rund-
lebspraecision er borespindlen lejret
spillerumsfrit i et praecisions-
kugleleje. Spindelnzesen er

uddrejet til mulig optagelse af
PROXXON-stalspeendepatroner
(kan rekvireres som tilbehor).

-16 -

Tekniske data

Leengde: ca. 200 mm
Veegt: ca. 400 g
Borepatrons-

spaendeomrade: 0,5 til 3,2 mm
Spindelhals: @20 mm
Motor:

Omdrejningstal:

FBS 12/EF 5.000-15.000/min
Speending —12-18V
Effekt 100 W
Stejudvikling < 70dB (A)
Vibration pa skaftet < 2.5 m/s?

Ma& kun benyttes i tarre rum &

Beskyttelsesklasse Il apparat IEI

o4

Apparatet ma ikke bortskaffes
i den daglige renovation!

Tilbehor:

For yderligere oplysninger om
tilbehor bedes De rekvirere vort
udstyrskatalog pa den pé sidste side
af garantibeviset angivne adresse.

Betjening

Ispaending, skift af vaerktoj
Bemeerk!

For veerktojsskift aftreekkes netstikket.

Laseknappen 1 (Fig.2) ma aldrig

trykkes ind, sa laenge apparatet
arbejder.



1. Borepatronen 2 (Fig. 2) drejes let,
og herunder trykkes der samtidig
pé& laseknappen (1), til denne
gar i hak.

2. Borepatronen &bnes, og indsats-
veerktgjet udskiftes.

Alt indsatsveerktgj ispaendes s kort
som muligt. Skafter, der stikker langt
frem, bojes let og forarsager darligt
rundigb.

Til optimal rundlgbspraecision
anbefaler vi at benytte PROXXON-
stalspaendepatroner.

Arbejde med apparatet
Bemaerk!

Arbejd ikke uden beskyttelses-
briller.

Arbejd ikke med beskadigede
slibeskiver eller bgjede skafter.

1. Apparatet teendes pa kontakten 4
(Fig. 1), og et til arbejdet passende
om drejningstal indstilles pa
knappen 1 (Fig. 1).

Henvisning:
Ikke et hgijt slibetryk, men det rigtige
og ensartede omdrejningstal giver
stor slibeydelse.

Sma fraesere/stifter =
hgjt omdrejningstal,
Store fraesere/stifter =
lavt omdrejningstal.

2. Hold apparatet som en kuglepen
(Fig. 3) ved fraesning eller gravering,
sa ventilationsslidserne ikke
tildeekkes.

3. Ved grove arbejder bor De holde
apparatet som et hammerskaft

(Fig. 4).

Pleje og vedligeholdelse

Efter arbejdet aftraekkes netstikket og
ventilationsslidserne befris for ved-
heeftende stov.

Bortskaffelse:

Maskinen ma ikke smides i hushold-
ningsaffaldet! Maskinen indeholder
rastoffer, der kan recycles. Hvis De
har spergsmal til dette emne, bedes
De kontakte den lokale genbrugs-
station eller andre relevante instanser.

EU-konformitetserklaering

Vi erklaerer som eneansvarlige, at
dette produkt opfylder falgende
EU-direktiver.

EU-EMC-direktiv 2004/108/EG

DIN EN 55014-1 06.2007
DIN EN 55014-2 08.2002
DIN EN 61000-3-2 10.2006
DIN EN 61000-3-3 06.2006

EU-maskindirektiv 2006/42/EG
DIN EN 60745-1 06.2007

20.06.2008

Dipl.-Ing. J6rg Wagner

PROXXON S.A.

Hérebierg 6-10

L-6868 Wecker

Forretningsomrade apparatsikkerhed
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() PROXXON
FBS 12/EF

Béste kund!

Las de bifogade sakerhets- och bruk-
sanvisningarna innan ni anvénder
maskinen.

Teckenfdklaring

1. Varvtals-regleringsknapp
(FBS 12/EF)
Apparatbygel

Natkabel

Stromstallare AV-PA
Lasknapp

Chuck
Borrmaskinspelare

Noookowd

Beskrivning av maskinen

PROXXON-Finborrslip ar en idealisk
maskin for fina arbeten som inte ar
mdjliga att géra med en normal
borrmaskin. Ni kan bearbeta stal,
ickejarn-metall, glas, trd och keramik.
Insticksbar for att finborra, slipa,
polera, borsta, avrosta, gravera,
ciselera, avskilja.

Den lagvarviga Permanent-Magnet-
motorn sérjer for stort vridmoment

i alla varvtalsomraden. For optimala
rotationsegenskaper ar borrspindeln
spelfritt lagrad i precisionkullager.
Spindelhuvudet ar utformad fér
PROXXON-télchuck

(kan erhallas som tillbehor).

-18 -

Tekniska data

Langd: ca. 200 mm
Vikt: ca. 400 g
Chuck 0,5 till 3,2 mm
Spindelhals: @20 mm
Motor:

Varvtal:

FBS 12/EF 5.000-15.000/min
Spénning —12-18V
Ineffekt 100 W
Bullerniva <70dB (A)
Vibration pé handtag < 2.5 m/s?
Far bara anvandas i torra &
utrymmen

Skyddsklass Il appara @
Foérbrukade och trasiga

maskiner far inte slangas “F‘i-;
som avfall, utan de (S

ska lamnas for &tervinning.

Tillbehor:

For mer ingdende information om till-
behoren bestaller Ni var verktygskata-
log fran adressen som finns under
sista sidan i vara garantianvisningar.

Skotsel

Fastspanning och vaxling av
verktyg

Varning!

Innan verktyg bytes lossas stickprop-
pen fran natanslutningen.Lasknappen
1 (Fig. 2) far aldrig nedtryckas sa
lange maskinen roterar.



1. Borrchucken 2 (Fig. 2) vrides latt,
samtidigt som lasknappen(1) svagt
nedtryckes, tills den laser.

2. Borrchucken dppnas och
insatsverktyget bytes.

Alla insatsverktygen inspannes sa
kort som mgjligt. Langt utstaende
skaft bojs latt och férorsakar dalig
rotation.

For optimala rotationsegenskaper
rekommenderas insatser for
PROXXON-stalchuck.

Arbete med maskinen

Varning!

Arbeta inte utan skyddsglas6gon.

Arbeta inte med skadade slipskivor
eller krokta skaft.

1. Maskinen inkopplas med strém-
brytare 4 (Fig. 1) och de for arbetet
rekommenderade varvtalet instélles
med knapp 1 (Fig. 1).

Anvisning:
Det ar inte det hdga presstrycket utan
ett riktigt och konstant varvtal som
ger hoég slipeffekt.

Liten fras/litet stift = hégt varvtal,
Stor fras/stort stift = gt varvtal.

2. Hall maskinen som en kulspet-
spenna (Fig. 3), sa ventilations-
6ppningen inte dvertacks.

3. Vid grovre arbeten skall ni halla
maskinen som ett hammarskaft

(Fig. 4).

Skotsel och vard

Efter arbetet lossas stickproppen fran
natet och ventilations-6ppningen
rengores fran vidnaftad damm.

Avfallshantering:

Kasta inte maskinen i hushéllssopor-
na! Maskinen innehaller material som
kan atervinnas. Vid fragor angéende
detta, var god vand dig till ett lokalt
atervinningsforetag eller renhaliningen
i din kommun.

EG-konformitetsférklaring

Vi férklarar oss ensamma ansvariga
fér att denna produkt dverensstammer
med foljande EG-riktlinjer.

EG EMV riktlinje 2004/108/EG

DIN EN 55014-1 06.2007
DIN EN 55014-2 08.2002
DIN EN 61000-3-2 10.2006
DIN EN 61000-3-3 06.2006

EG-maskinriktlinje 2006/42/EG
DIN EN 60745-1 06.2007

20.06.2008
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Dipl.-Ing. J6rg Wagner
PROXXON S.A.

Harebierg 6-10

L-6868 Wecker

Affarsomrade apparatsakerhet
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€2 PROXXON
FBS 12/EF

Vazeny zakaznikul!

PrecCtéte si, prosim, jesté pred
pouzitim pfistroje pfilozené bezpec-
nostni predpisy a navod k obsluze.

Legenda

Regulace otacek (FBS 12/EF)
Trmen

Pripojovaci $nlira

Vypina VYP - ZAP

Aretagni tlacitko

Skli¢idlo

Osazeni pro upnuti do stojanu

No ok~

Popis pristroje

PROXXON-Vrtacka - bruska pro
jemné prace je idealni pfistroj pro
jemné prace, které nelze provadét
sbéZnou vrtackou. Mezi jinymi, mdze-
te timto pfistrojem obrabét

ocel, nezelezné kovy, sklo, dfevo a
keramiku. Lze ho pouzit pro presné
vrtani, brouseni, lesténi, kartacovani,
odrezovani, gravirovani, cizelovani,
fezani, atd.

Motor s permanentnim magnetem
ma tichy chod a zajistuje velky tocivy
moment v celém rozsahu otacek. Vie-
teno je ulozeno v presném lozisku,
které zarucuje optimalni chod bez
vlle a bez radidlniho hazeni. Otvor
vysoustruzeny v hlavé vietena
umoznuje pouziti ocelové klestiny
PROXXON (je k dostani jako pfis-
luSenstvi).

-20-

Technicka data

Délka: cca 200 mm
Hmotnost: ccad400g
Skli¢idlo-upinaci

rozsah: 0,5az 3,2 mm
Osazeni vietena: @ 20 mm
Motor:

Pocet otacek:

FBS 12/EF 5.000-15.000 ot/min
Napéti ——12-18V
Vykon 100 W
Hlu¢nost <70dB (A)
Vibrace na drzadle <2.5m/s?
Jen pro pouziti v suchych

mistnostech &

Ochranna izolace pfistoje tidy Il IEI

Pri likvidaci nevhazujte do ‘F':-;
doméciho odpadu. &

Prislusenstvi:

BlizSi informace o pfislusenstvi ziskate
v nasSem katalogu pfistrojl, ktery si
mUzete vyzadat na adresach uve-
denych na posledni strané zaru¢niho
listu.

Obsluha

Upnuti a vyména nastroje

Pozor!
Pfed vymeénou nastroje vytahnéte
sitovou $nlru ze zasuvky.Nikdy
nepouzivejte aretacni tlacitko 1 (Fig. 2)
pokud je stroj v chodu.



1. Otacejte volné klicidlem 2 (Fig. 2) a
soucasneé stlaCujte aretacni tlacitko
(1) dokud nezaskodi.

2. Uvolnéte skli¢idlo a vymérite néstroj.

V8echny nastrojové stopky upinejte
tak, aby vyC€nivaly co nejméné.
P¥ilis vy€nivajici nastroje se mirné
prohybaiji a zplsobuji nepravidelny
chod pfistroje.

Pro dosazeni optimalniho chodu bez
radialniho hazeni doporucujeme stopky
pro ocelovou klestinu PROXXON.

Prace s pristrojem
Pozor!

Nikdy nepracujte bez ochrannych bryli.
Nikdy nepracujte s poskozenymi
brusnymi kotouci nebo ohnutymi
nastrojovymi stopkami.

1. Vypinagem 4 (Fig. 1) zapnéte pfi-
stroj a knoflikem 1 (Fig. 1) nastavte
odpovidajici otacky pro danou
praci.

Upozornéni:

Vyssiho brusného UC€inku dosahnete
pouzitim spravnych a rovhomérnych
otacek a nikoli velkym tlakem na
nastroj.

Malé frézy/stopky = vysoké otacky,
velké frézy/stopky = nizké otacky.

2. P¥i frézovani a gravirovani drzte pfi-
stroj jako tuzku (Fig. 3). Dejte pfi-
tom pozor, abyste nezakryli vétraci
otvory.

3. P¥i hrubych pracich drzte pfistroj
jako nasadu kladiva (Fig. 4).

Udrzba

Po praci vytahnéte sitovou silru ze
zasuvky a odstrante prach usazeny ve
vétracich otvorech.

Likvidace:

Prosim nevyhazujte pfistroj do domo-
vniho odpadu! Pfistroj obsahuje hod-
notné latky, které mohou byt recyklo-
vany. Pokud budete mit dotazy, obrat-
te se prosim na mistni podnik pro lik-
vidaci odpadu nebo jiné podobné
mistni zafizeni.

EG - Prohlaseni o shodnosti vyrobku

Timto prohlasujeme na vlastni
odpovédnost, ze konstrukce tohoto
vyrobku odpovida nasledujicim
smérnicim EHS (EG).

EG EMV Smérnice 2004/108/EG

DIN EN 55014-1 06.2007
DIN EN 55014-2 08.2002
DIN EN 61000-3-2 10.2006
DIN EN 61000-3-3 06.2006

EG-Smérnice pro konstrukci
strojli 2006/42/EG

DIN EN 60745-1 06.2007

20.06.2008
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Dipl.-Ing. Jorg Wagner
PROXXON S.A.

Harebierg 6-10

L-6868 Wecker

Odbor bezpecnosti zafizeni
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PROXXON
FBS 12/EF

Sayin Misterimiz!

Makineyi kullanmaya baglamadan
dnce, lltfen beraberinde verilen
emniyet talimatlarini ve kullanma
talimatlarini okuyun.

isaretlerin anlami

1.  Devir sayisi ayar dugmesi

(FBS 12/EF)

Makine askisi

Elektrik baglanti kablosu
ACMA-KAPAMA Salteri
Kilitteme diigmesi

Mandren

Matkap sehpasi baglanti bogazi

No ok owbd

Makinenin tanimi

PROXXON-Hassas taslama ve delme
matkabi normal matkap makinesi ile
yapiimasi imkan dahilinde olmayan
hassas igler icin ideal bir alettir. Siz
bununla diger malzemelerin yaninda
celik, NE-metal, cam, aga¢ ve seramik
isleyebilirsiniz. Hassas delik delme,
taslama, parlatma, fircalama, pas
temizleme, oyma, oyarak sisleme,
keserek ayirma... islemlerinde
kullanilabilir.

Sessiz galisan daimi-miknatisli-motor
tim devir sayisi kademelerinde gugli
bir déndirme momenti saglar. Dairesel
hareket hassasiyetinin optimal olmasi
icin, tahrik mili hassas bir rulman ile
bosluksuz olarak yataklandiriimigtir.
Tahrik mili kafasi PROXXON-Celik
sikma penselerine (aksesuar olarak
temin edi lebilir) baglama olanagi
saglamak amaci ile tornalanmistir.

-22 -

Teknik Bilgiler

Uzunlugu: tak. 200 mm
Agirhigr: tak. 400 g
Mandrenin sikma

agzi: 0,5 ten 3,2 mm'ye kadar
Tahrik mili: @20 mm
Motor:

Devir sayisi:

FBS 12/EF 5.000-15.000/dak.
Voltaji —12-18V
Enerji sarfiyati 100 W
Girdlta yayihmi < 70dB (A)
Tutma kabzasindaki

titresim < 2.5 m/s?

Sirf kuru odalarda kullan 1m igin &
Korumasin if Il cihazi @

Makina’nin geri dénasimunu
ev artiklari
Uzerinden yapmayin.

54

Aksesuarlari:

Aksesuarlar ile ilgili daha teferruath
bilgiler icin, garanti belgesinin son
sayfasinda belirtilen adresten, litfen,
bizim Aletler-Katalogumuzu talep edin.

Kullaniimasi

Takimlarin makineye takilmasi
(stkilmasi) ve degistiriimesi

Dikkat!

Takimlar degistirmeden énce elektrik
kablosu fisini ¢cekip cikarin.

Makine calistigi strece asla kilitteme
digmesine 1 (Fig. 2) basmayin.



1. Mandreni 2 (Fig. 2) hafifce don-
dirdn ve bu esnada ayni zamanda
kilitleme digmesini yuvasina oturup
kilitleninceye kadar bastirin.

2. Mandreni agin ve kullanacaginiz
takimi degistirin.

Kullandiginiz tim takimlar mdmkan
oldugu kadar kisa olarak takin. Uzun
olarak takilan miller kolayca bukulur
ve dairesel hareketin bozulmasina
sebebiyet verir. Dairesel hareket has-
sasiyetinin

optimal olarak saglanmasi igin,
PROXXON-Celik sikma penselerinin
kullaniimasini tavsiye ediyoruz.

Makine ile calisma
Dikkat!
Koruyucu gézliiksiiz caligmayin.

Hasarli taglama diskleri veya bikul-
mus disk milleri ile caligsmayin.

1. Makineyi salterden 4 (Fig. 1)
calistinin ve ise uygun devir sayisini
digmeden 1 (Fig. 1) ayarlayin.

Aciklama:

Yuksek taglama performansina
ulagsmak icin yuksek baski giici degil,
bilakis dogru ve diizgiin devir sayisi
se¢cmeniz gerekir.

Kiiclik frezeler/taglama milleri
= yuksek devir sayisi,

bliylk frezeler/tagslama milleri
= diisiik devir sayisi.

2. Frezeleme veya oyma igleri
esnasinda makineyi bir tikenmez
kalem gibi tutun (Fig. 3), bu esnada
havalandirma kanallarini kapat-
mayin.

3. Kaba caligmalar esnasinda maki-
neyi bir ceki¢ sapi gibi tutun
(Fig. 4).

Cihacin ortadan kaldirilmasi

(Atilmasi):

Lutfen cihazi normal ¢dp icine
atmayiniz! Cihaz icerisinde geri
dénisimi midmkan pargalar vardir.
Bu konuyla ilgili sorularinizi [utfen
¢6p toplama kurulusuna veya diger
belediye kurumlarina ydneltebilirsiniz.

Korunmasi ve bakimi

Calisma bittikten sonra elektrik kablo
fisini cekip c¢ikarin ve havalandirma
kanallarini yapisan tozlardan temizleyin.

AT-Konfirmasyon (Uygunluk)
aciklamasi

Biz bu Urlinin asagidaki AT-
normlarina uygunlugunu kendi
sorumlulugumuz altinda aciklariz:

EU EMV Normlari 2004/108/EG

DIN EN 55014-1 06.2007
DIN EN 55014-2 08.2002
DIN EN 61000-3-2 10.2006
DIN EN 61000-3-3 06.2006

EG-Makine normlari 2006/42/EG
DIN EN 60745-1 06.2007

20.06.2008

Dipl.-Ing. J6rg Wagner
PROXXON S.A.

Hérebierg 6-10

L-6868 Wecker

Makine Emniyeti Departmeni
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PROXXON
FBS 12/EF

Szanowny Kliencie!

Przed uzyciem urzadzenia prosimy o
przeczytanie zataczonych przepiséw
bezpieczenstwa i wskazéwek doty-
czacych obstugi.

Legenda

. Pokretto regulacji obrotéw

. Wieszak urzgdzenia

. Kabel zasilajacy

. Wytacznik

. Przycisk blokady

. Uchwyt wiertarski
Miejsce do zamocowania wsporni-
ka wiertarki

NOOR~AWN=

Opis urzadzenia

Precyzyjna wiertarko-szlifierka jest
idealnym urzadzeniem do precyzy-
jnych prac, ktérych nie da sie wyko-
na¢ normalng wiertarka. Mozna nig
obrabia¢ miedzy innymi stal, metale
niezelazne, szkto i ceramike. Mozna ja
stosowa¢ do doktadnego wiercenia,
szlifowania, polerowania, szczotkowa-
nia, odrdzewiania, grawerowania,
cyzelowania, przecinania...

Silnik z magnesem trwatym o bardzo
spokojnym biegu zapewnia duzy
moment obrotowy we wszystkich
zakresach obrotéw. By zapewnieni¢
precyzyjny ruch obrotowy, bez tzw.
bicia, wrzeciono wiertarki utozyskowa-
no w pozbawionym luzu precyzyjnym
tozysku kulkowym.

Gtowice wrzeciona mozna wykrecic
celem zamocowania stalowego zacis-
ku mocujacego PROXXON (do naby-
cia jako wyposazenie dodatkowe).
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Dane techniczne

ok. 200 mm
ok. 400 g

Dtugosc:
Ciezar:
Zakres mocowania uchwytu

wiertarskiego: 0,5 do 3,2 mm
Kotnierz wrzeciona: @20 mm
Silnik:

Liczba obrotow:

FBS 12/EF  5.000 - 15.000 obr./min
Napiecie ———12-18V
Pobdér mocy 100 W
Poziom hatasu <=70dB (A)
Wibracje na uchwycie <2,5m/s?

Tylko do uzytkowania w suchych
pomieszczeniach

Klasa ochrony urzadzenia Il

4 @

Nie wyrzucac¢ zuzytego
urzadzenia do $mieci
domowych!

54

Wyposazenie dodatkowe:

Blizsze informacje zawarte sa w nas-
zym katalogu urzadzen. Katalog
mozna uzyskac¢ pod adresami
podanymi w informacjach gwaran-
cyjnych na ostatniej stronie instrukcji.

Obstuga:

Mocowanie i wymiana narzedzi

Uwagal!
Przed przystapieniem do wymiany
narzedzi nalezy wyciagna¢ z gniazdka
wtyczke kabla zasilajgcego. Nigdy nie
nalezy naciska¢ przycisku blokady 1
(Rys. 2) przy wtaczonej wiertarce.

1. Lekko obrd¢ uchwyt wiertarski 2
(Rys. 2) i nacisnij rbwnoczesnie
przycisk blokady az ten zaskoczy.



Rysunek czesci zamiennych - FBS
12/EF

Otworzy¢ uchwyt wiertarski i wymie-
ni¢ narzedzie robocze.

Wszystkie narzedzia robocze nalezy
mocowac¢ mozliwie jak najgtebie;.
Nadmiernie wystajgce trzpienie nar-
zedzi tatwo mogg sie wygia¢ i powo-
duja bicie. Celem uzyskania optymal-
nej doktadnosci obrotu zalecamy
zastosowanie stalowego zacisku
mocujgcego PROXXON.

Praca przy uzyciu narzedzia

Uwaga!
Nie wolno pracowaé bez okularow
ochronnych.

Nie wolno pracowac¢ z uszkodzonymi
Sciernicami lub wygietymi trzpieniami.

1. Wigcz urzadzenie wytacznikiem 4
(Rys. 1) i ustaw pokrettem 1 (Rys.
1) liczbe obrotéw odpowiednio do
wykonywanej pracy.

Wskazéwka:
Wysoka wydajnosc¢ szlifowania uzys-
kuje sie nie poprzez duzg site docisku,
lecz poprzez prawidtowg i rowno-
mierng ilo$¢ obrotow.

Mate $rednice frezéw/ trzpieni =
wysoka liczba obrotéw

Wieksze srednice frezéw/ trzpieni =
niska liczba obrotéw

2. Podczas frezowania lub grawero-
wania nalezy trzymac urzadzenie
jak dtugopis (Rys. 3); nie wolno
zastania¢ przy tym szczelin wenty-
lacyjnych.

3. Podczas wykonywania ciezszych
prac urzadzenie nalezy trzymac jak

trzonek mtotka (Rys. 4).
Utrzymanie i konserwacja

Po zakonhczeniu pracy wyciagnij wty-
czke kabla zasilajacego z gniazdka i
oczys¢ szczeliny wentylacyjne z przy-
legajacego pytu.

Utylizacja:

Nie nalezy wyrzuca¢ zuzytego urzad-
zenia do smieci domowych. Urzadze-
nie zawiera materiaty, ktére mozna
poddac¢ recyklingowi. W razie pytan,
zwrd¢ sie do lokalnego przedsiebi-
orstwa zajmujgcego sie utylizacjg lub
do innych organéw komunalnych.

Deklaracja zgodnosci WE

Oswiadczamy z catg odpowiedzial-
noscia, ze urzadzenie to spetnia wym-
agania nastepujacych dyrektyw uni-
jnych:

Dyrektywa 2004/108/EG

DIN EN 55014-1 06.2007
DIN EN 55014-2 08.2002
DIN EN 61000-3-2 10.2006
DIN EN 61000-3-3 06.2006

Dyrektywa maszynowa 2006/42/EG
DIN EN 60745-1 06.2007

20.06.2008

Mgr inz. J6érg Wagner

PROXXON S.A.

Harebierg 6-10

L-6868 Wecker

Wydziat Bezpieczenstwa Urzadzen
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PROXXON
FBS 12/EF

YBaxaembli 3aKa3yuk!

lNepen ncnonb3oBaHeM yCTPOACTBA
npocbba BHUMATENbHO MPOYNTaTh
npunaraemble UHCTPYKLMM NO
6e30nacHOCTY U yKa3aHuaA no
akcnnyataumu.

YcnoBHble 0603Ha4YeHuA

1. KHonka perynmpoBKu 4acToTbl
BpaLleHuA

. Ckoba ycTponcTea

CeTeBoii Kabenb

. [1BYyXnO3MUMOHHbIV NepeknoYaTens

. ®ukeumpyoLan KHonka

CBepnunbHbIN NaTpoH

MocanoyHaA NoBepxHOCTL AnA

CBEpPSIMMbHON CTOMKM

NoohAwWN

OnucaHue ycTpoucTBa

[MpeunsnoHHbI PaCTOYHBIA UHCTPYMEHT
upmbl PROXXON - 3710 naeansHoe
YCTPOMCTBO ANA TOHKWX paboT, KoTopble
HEBO3MOXHO BbINOHUTb NPY MOMOLLM
06bIYHOTO CBEPNUIILHOTO MHCTPYMEHTA.
lMpn NOMOLLKM JAHHOTO YCTPOCTBA MOXHO,
nomMumo npoyero, obpabatbiBaTh CTasb,
LBETHblE MeTanmbl, CTEKNO, APEBECUHY U
Kepamuky.

O6nacT NpUMEeHeHNA: TOHKoe
pacTayuBaHue, WnndosaHue,
nonvpoBaHue, KpauesaHue, CHATHE
PXXaB4WHbI, TPaBUPOBAHNE, YEKaHKa,
peska...

OnekTpoasuraTesb ¢ NOCTOAHHBIMM
MarHuTamm, ¢ BbICOKOW MNaBHOCTHIO
BpaLLeHnA obecneynBaeT BbICOKMIA
MOMEHT BPaLLEHWA BO BCEX Anana3oHax
4acTOTbl BPALLEHNA.

[nAa [OCTWXEHWA ONTUManbHON TOYHOCTM
BPAaLLEHWA CBEPUMbHBINA WNUHAENb
ycTaHoBMeH 6e3 3a30pa Ha NPEeLM3NOHHOM
LIAPUKONOALLIMNMHMKE.

WnuHaensHaA ronoBka BbIBUHYMBAETCA
A1 BO3MOXHOIO 3aKpenieHnaA CTanbHbIX
LaHroBbIx NaTpoHoB hupmbl PROXXON
(nocTaBNAKOTCA B KAYECTBE OCHACTKM).
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TexHU4ecKue XxapakTepuCcTUKU

[nuHa: okomno 200 MM
Bec: 0Kono 400 r
[vanasoH 3axuma CBepnmIbHOro

narpoHa: o1 0,5 00 3,2 Mm

OteepcTue WnUHAens: 20 mm
OnekTpoasuratesb:

YacToTa BpaLleHus:

FBS 12/EF 5.000-15.000/mMuH
Hanpaxexue ———=12-18 B
MoTpebnaemas MOLHOCTb 100 Bt
YpoBeHb Wwyma <70 ob (A)
Bubpaumna Ha pyKoATKe < 2,5 wm/c?
Tonbko AnA UCrnonb30BaHWUA &
B CyXUX MOMELIEHNAX

Knacc 3awmTbl ycTponcTea ll @

He yTununanpoBaTb yCTPOWCTBO BME( E
ObITOBLIMK OTXOA4aMM! )

A=

OcHacTka:

[Ona nonyyenna 6onee NoapobHbIX
CBeLEeHMI MO 0CHaCTKe npockba
3aKasblBaTb Hall KaTanor 060opyAoBaHNA
Mo agpecy, ykasaHHOMy Ha nocnemHe
CTpaHu1Le rapaHTUAHOTO CBMAETENbCTBA.

O6cnyxuBaHue

3akpenieHne, CMeHa UHCTPYMEHTa

BHumaHume!

lNepen 3aMeHO MHCTPYMEHTA BbIHYTb

LITENCeNbHYIO BUNKY U3 PO3ETKM.

KaTeropuyecku 3anpellaeTca Haxumatb

Ha (MKCUPYIOLWYIO KHOMKY 1 (puc. 2) BO

BpemMA paboTbl YCTPOWCTBA.

1. Cnerka Bpawatb CBEPMbHBIA NaTPOH
2 (puc. 2) 1 OOHOBPEMEHHO HaXnMaTb
Ha thukempyioLlyio KHonky (1) go
LOCTUXXEHMA dmKcaumum.

PucyHoK ¢ nsobpaxkeHueM 3anacHbix
yacTen

2. OTKpbITb CBEPNUIbHDBIA NaTPOH 1
3aMEHUTb CMEHHbIA MHCTPYMEHT.



lMpw 3aKpenneHn CMEeHHOTO UHCTPYMEeHTa
obecneynTb, Mo BO3MOXHOCTW, €ro camblii
KOPOTKWiA BbINET. BeicTynatowme Ha
3HaYMTENbHOE PACCTOAHNE XBOCTOBUKM
Nerko usrmbatoTcA 1 yXyawakT TOYHOCTb
BpaLleHuA.

[lnA obecneyvyeHnA onTUManbHON TOYHOCTH
BpALLEHWA PEKOMEHLYETCA NPUMEHATb
cTarbHble LiaHroBble NaTpoHbl hrpMbl
PROXXON.

Pa6ota ¢ ycTpoucTBOM

BHumaHue!

He pa3spewlaetca pabota 6e3 3aWUTHbIX

OYKOB.

Hw npu Kaknx 06CTOATENLCTBAX HE

paboTath C NOBPEXAEHHbLIMM

LWAMchOBaNBbHBIMM Kpyramu Uiu

MOTHYTbIMU XBOCTOBMKaMM.

1. BKNOYNTb YCTPOWCTBO NpY MOMOLLM
nepekntoyatena 4 (puc. 1) u
nocpeacTBoM KHomku 1 (puc. 1)
YCTaHOBUTb YaCTOTY BPaLLEHWA,
COOTBETCTBYHOLLYIO JaHHOW paboTe.

YkasaHnue:

Bbicokaa npovn3BoanTensHOCTDL
wnndoBaHnA 06ecneynBaeTCA He 3a cHeT
MOBbILLEHHOMO AaBMEHWA NPUXUMA, HO
6narogapA Hagnexatiein u paBHOMEPHON
yacToTe BpalleHuA.

Heb6onblune cpesbl / WITUPTHI =
BbICOKaA YacToTa BpalleHus,
KpynHbie pesbl / WTUThl =
NOHW)XEHHaA YacToTa BpalleHu .

2. Bo Bpema tpeseposaHuna nm
rpaBMpOBaHMA HEOOXOAMMO AepXaTb
YCTPOMCTBO, KaK LIapUKOBYIO PyYKy
(pwc. 3), npu aTOM He 3aKpbiBaThb
BEHTUNALMOHHOE OTBEPCTHE.

3. lMpwv BbINONHEHUM rpybbIX paboT
HeobxoauMo aepXKaTb YCTPONCTBO, Kak
PYKOATKY MONoTKa (puc. 4).

TexHuyeckoe obcny)xusaHue n yxopn,

Mocne paboTbl BbIHYTb CETEBOM LUTENCENb
1 OYUCTUTL BEHTUNALMOHHOE OTBEPCTUE
OT NPUIMNLLEN NbIN.

YTunusaums:

He yTunusuposartb yCTPOMCTBO BMECTE C
6bITOBBIMK OTX0Aamu! YCTPOCTBO
COLEPXMT MaTepuarnsbl, noanexaiie
BTOPMYHOW NepepaboTKe.

lNo Bcem Bonpocam, CBA3AHHBIM C
yTunusaumen, npockba obpallaTtbeca B
MeCTHOe NpeanpuATUE Mo BblBO3Y U
yTUIN3auMn OTXOA0B MW Apyrvue
OTBETCTBEHHbIE KOMMYHambHbIE CITY>Obl.

Oeknapauua cooTBeTCTBUA
TpeboBaHuAam EC

HacToAwwmM Mbl ¢ NonHOW
OTBETCTBEHHOCTbIO 3aABJIAEM, 4TO
AaHHOe 13aenvne CooTBETCTBYET
TpebosaHuam cneayowwmx dupextus EC:

OupekTtuBa EC 06 anekTpomMarHUTHOM
coBmecTumocTu 2004/108/EG

DIN EN 55014-1 06.2007
DIN EN 55014-2 08.2002
DIN EN 61000-3-2 10.2006
DIN EN 61000-3-3 06.2006

OupekTtusa EC no mawmHOCTPOEHMIO
2006/42/EG
DIN EN 60745-1 06.2007

20.06.2008

U n{ [L/S(

Ovnn. nex. opr Barkep

PROXXON S.A.

HKrebierg 6-10

L-6868 Wecker

Ccbepa komneTeHumn — 6e30MacHOCTb
obopynosaHuA
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Ersatzteilliste FBS 12/EF

ET-Nr.

28462 - 51
28462 - 52
28462 - 53
28462 - 54
28462 - 55
28462 - 56
28462 - 57
28462 - 58
28462 - 59
28462 - 60
28462 - 61
28462 - 62
28462 - 63
28462 - 64
28462 - 65
28462 - 66
28462 - 99
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Benennung

Bohrfutter (Zubehdr)
Uberwurfmutter
Kugellager
Antriebswelle
Arretierung
Gehaduseschale rechts
Typenschild
Gehauseschraube
Lafter

Motor mit Ritzel
Platine

Regelknopf, schwarz
Geratebigel
Schalter
Gehéuseschale links
Zuleitung

Anleitung und Sicherheitshinweise

~N 0NN N N N N NS NS O OYNSNS O ONSNS O OYNSNS OYNSNS OYNS OYNS OYNS NS ~

Drill chuck (accessory)
Collet nut

Ball bearing

Drive shaft

Locking button
Right half of housing
Label

Housing screw

Fan

Motor with pinion
Board

Control knob

Bow

Switch

Left half of housing
Connecting cable
Manual incl. Safety
Instructions



Ersatzteilbild — FBS 12/EF
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Ihr Gerét funktioniert nicht ordentlich? Dann bitte die Bedienungs-
anleitung noch einmal genau durchlesen.
Ist es tatséchlich defekt, senden Sie es bitte an:

PROXXON Zentralservice PROXXON Zentralservice
D-54518 Niersbach A-4224 Wartberg/Aist

Wir reagieren prompt und zuverlassig! Uber diese Adresse kénnen
Sie auch alle erforderlichen Ersatzteile bestellen.

Wichtig: Eine kurze Fehlerbeschreibung hilft uns, noch schneller
zu reagieren. Bei Riicksendungen innerhalb der Garantiezeit bitte
Kaufbeleg beifligen.

Bitte senden Sie das Gerét in der Originalverpackung zuriick. So
vermeiden Sie Beschadigungen beim Transport.

Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts behalten wir uns vor.

Art.-Nr. 28452-99 PR 707708705 J



